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Изменонио № 1 ГОСТ Р 52927-2015 Прокат д.nя суАостроония и3 стаnн нормально~, nооь,шон• 

ной и высоко~ прочности. Тохничоскио услоои.А 

Утворждоно и поедено в дойствио Приказом Фодоральноrо 3.П)НТСТDа по тохничаскому роrулиро

ванию и мотропоrии от 15.05.2020 Nsl 200..ст 

Дата DВОДОНИЯ 

Раздол 1. Первый абзац. за,-,е.н11ть слова: «шира<оnОIЮсный, унивврсальнь,й» на сtширокоnолое;. 
ный универсальный». 

Раэдол 2. Замвнитъ ссыпки: 
цГОСТ 4543-71 Прщсат из легированной конструкционной стали. Техн:1tЧеСО1е условия• нз 

«ГОСТ 4543-2016 Метамоnродукц_ия .из ~нструкцисж~-юй леrироаанн°'1 стали. Технические услов1iя•: 
«ГОСТ 7566--94 МеталлоnродукцI1я. Приемка, марtСИровка. упаковка, трансnорти.рование и хрг

ненивх на itГOCT 7566-2018 Метамоnродукция. Правиnа приемки. маркмровка, упаковка, трансnор

тирова1ие и хранение»: 

ГОСТ 19903-74 на ГОСТ 19903-2015; 
ГОСТ 8240-97. Наименооанке дооолнитъ слово"': «Сортамекr~.. 
Пункт 32 иэ.ложкть в новой редакции: 
сЗ.2 нормализация: N: Процесс, включающий кгrрве rорячекаrаноtt с,али до температуры вышэ 

температуры АС:) на 30 "С-100 °С и Iэ~-,Iдержку при 3Тt)Й температуре в точеttие определенного ервме.
ни с rкследующим о>с:лажй,ением на eowxo». 

Пункт 3.4.Оnрвделение термина мзложкть в новей редакции: 

о.Процесс. включаюший нагрев стали до температуры выше температуры Асз. i-ta 30 "'С - 100 "С 
" выдержку при этой температуре n точение определенного орсмсши с nосnедующим охnаждониеи 
со скоростью, обеспеч:1iоа1ощой получение упрочненно11 структуры (закалка). затем наrрее зак.але-нио~ 

стали до твмnвратуры, не превышающей томnоратуру Ас1• выдержку при этой температуре с послед~·· 

ющиu ~хлажденисм (оmуск)•. 

Раздел 4. ПослСД)iий аб:3ац. заменить слова: •Под нацзором регистра (РМРС или РРР)" на «n~ 
над,ором Регистра (РМРС или РРР)». 

Пункты 5.5.З, 5.5.4 к1nожиrь в нооой редаJСции: 
о.5.5.3 Сm.ль nовышвнноrt npoчмoc-rn улуч.шен.ноft свариваемости с rарант1tей ооnротивляемостоi 

сооистым раарывам е-индвксом .«Аlсл толщиной не меное 10,0 мм, используемая для любых констру,:. 
Т14вны>: элементов без ограничений до температуры не 1-1иже Td, выбираемой с интервалом 5 ~с {Тd -
мин.имальная расчетная томлвратура материала, ТА - расчетная температура конструкции. Для эакш:. 
Щ)'1 до<умоwт::1ц1,,1и Td-=-ТА np14 отсутстои~ с-n.оциаnьwы.< уl(аэ:~ми~}: 

032WArc. E32WA,c. FЗ2WA1c; 
036WArc:. ЕЗ61NА1с, F36W"'c, 036SWЛtc:, E36SWA:c-. F36SWNa; 
040Wлn::. E4QWArc, F40WArc, 040SWмe. E40SWA-c:, F40SW1щ:. 

5.5.4 Сталь высокой nроч.ности улучшвl-iной свар,1ваемости с rарактией соnротt1.вляемости ело.-. 
стым разрывам с индеJСсом «Arc~ толщиной но менее 1 О.О мм, используемая для любых конструJСП1Е-
ных эnв.мвытов без ограничений до температуры не ниже T-d, выбираемой с интсроаnом 5 "'С: 

042QWAtc:. E42QWArc:, F420WArc:. 
C46QWAn:, E46QWArc:, F460WArc:, 
OSQOWAra, ESOQWArc, FSOQWArc». 

Пункт 5.6. И.ндв.сс «Arc» изложить в новой редакции: 
-.Atc - символ, добавляемыfl в качестве верх.,.е-го t1.ндекса к обоон.tNен:ию стали категории. для 

котороll выполнен комплсксдоnолнителЬtlЬIХ испытаний no nporpaммar., Регистра с целью олрсделони::~ 
хара.кт,зристик вязкости и хладостойкости и удовлетворяющей тробованиRм, предъявляемым к стал.Аи 

улучшенно'1 сеар-иваемоС1\1 и требованиям no Z4свойстnам. Рядом с символом ука,зывается ра.счетна~ 
(wини1.1альная} температура материала Td (беа знака минус). до которой сталь может быть исnользоо.:.• 
н.а для любых конструктивных элементов без оrра.ничсни'1;». 
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Раздел 6 мзложить в НОВОЙ редакции: 

«6 Сортамент 

6.1 Размеры и nродоnьныо от1U1онония тоnстоnистовоrо прокат-а 
6.1.1 Прсжат толстолистоооА (далео - листовой) изrоtовляют в видв листов и nорвзанньос листов 

иэ рулонов толщи.ной. указанной в таблице 1, длиной от 4500 до 12000 мм вкnючиtельно, ширtшой от 
1000 до 3200 мм включительttо. Предельные оr<лонения по длине и шItринв должны ооответствоаать 
,ребовамиям ГОСТ 19903. 

1 в бл и.uа 1- Тw~ш;,н.а n11cтoeoro npo,;at.a в заm1с~ш,ст11 от 1.tарки cтarm 

Мар•а (11.11,eropмtt') с"fа.м To.nWMl'lll,.W.lil 

Сталь норt.r.альной nрочност11 

А От 4,0 ДО 100,0 l!IUliOЧ. 
B.D.E От 5.0 до 100.О вкn~оч. 

Сrапь но~аnьноК nрочноат11 с Гdраюией oonpo11tenRe1-.1ocn1 сло.,сrы,,. ра:~рывам 

ВZ25, DZ25, EZ25 
От 5.0 до 70.О вtлюч. 

ВZЗ5. DZЗS, EZЗS 

Сталь нормаnьноr, nрОЧ!iости улучwенной свар'°'ваемости с rapa.нrnefl соnроmмяемости слоисть1м разрЬlвам 

ВW, DW,EW 0r 5,0 до 70.0 ~IОЧ. 

Ста11ь нормаnьноi1 nрочнос,-и улучwеинсm свариваемое1и с rapattmei1 со11роn1вляемос'm слоистым разрывам 
дnя :консrрущиit, рабоrоощи:х nPt,4 низких reмnepmypвx 

FW 0r 5,0 ДО 70,0 8ХЛIОЧ. 

Сrаль nовыиенной прочности 

д27S, д32, АЗб 0t 4,0 ДО 100,0 811.ЛIОЧ. 

D27S,E27S 
D32, Е32 0r 5,0 ДО 100,0 BliЛIOЧ. 
ОЗб,ЕЗб 

д40 Or 4,0 до 70,0 еmюч. 

040, Е40 0r 5,0 ДО 70,0 BknIOЧ. 

A40S Or 4,0 до 50.О екnюч. 

040S. E40S Or-5,0p,o 50.О втюч. 

Стаnь nоеышенной nрочносtи с rapai-m1eИ co.nrютиwme1.IOC1'11 СJ1011стым разрывам 

A27SZ2S, D27SZ25, E27SZ25, 
A27SZЗ5. 027SZ35, E27SZ35. 
A32Z25. D32Z25. EЗZZ25. 
д32ZЗ5. D32ZЗ5, Е32ZЗ5, 

От 5,0 до 70,0 Nl'IIOЧ. 
AЗбZZS, D36ZZS, EЭбZZS, 
АЗбZЗS, DЗбZЗБ. Е36ZЗ5. 
A40ZZS. D40ZZS, E40Z25. 
A40Z35.D40Z35,E40ZЗ5 

Сt.аль DОS.ь.uенноИ nрсмности улучwенноit сваР"вае.мостм. с rapmin1eй соnротизnяемосrм crюиcm.tu разрывам 

A27SW, O275W. E27SW. 
д32W, DЗZW, EЗZW, 

От 5,0 ДО 70,0 е«ЛIОЧ. 
АЗбW, DЭбW. ЕЗбW 
A40W. 040W. E40W 

A40SW, D40SW, E40SW От 5,0 до 50,0 Nl'IIOЧ. 

2 



(П,юд,лженив Измэнвния № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

Ококчачt/9 таблицы 1 

Марка ~l(llfCHO!ЖJI) C.fl!IIIII Тоnщм1111, мм 

Сrапь повышенной nрочносt11 улучшенной саsркеаемосt11 с rарантиеИ соnроmеляеМОСJ11 сло11сrым разрывам 

µля f(онсtрукций. работающt1х nри низких ;емлера,урах 

F:UW Ot 510 !10 70,0 wr.nюч. 

оз2wАп:. ез2wАп:, FзzwArc От 10,0 до 70,0 ежлюч.. 

F'JA!.W. FЗ6SW 
Ot 5,0 ,ао 70,0 вкnюч. 

F4CW. F40SW 

036WAtc:, ЕЗ6WАн:, FЗBWA,c: 
DЗбSWАк. ЕЗбswм:. FЗбswArc: 
040WNc, Е40Wм:, F40\iVArc: 01 10,0 до 70,0 emlOч.. 

O4051,VAlt. E40SWM. F40SW,l\rc: 

Сrаль высокой nрочмости улучшенной оаариваемосп, с rаракtкей oonpcn1.tвnяeмocn1 сnоисrы1А разрывам 

04201;\1, E420W о, 7,5 до 70,0 вкnюч. 

0460W. E460\IV От 7.5 .ао 70.О вкnюч. 

DOOOW. E500W о, 7,5 до 80,0 вкnюч. 

Сг..ль высокой nрочност1t улучшенной саар11вае.мосп1 с rаракtкей ооnрсrщвnяемосги сnоисты1.t разрывам 

Ш1Я КОНС'l'рущиИ, рабоrающих np11 ы11З1МХ 1е.uлершурах 

F4~0W. F460W Ot 7.5 до 70,0 екточ. 

042QWArc, E42QWAtt. F42QWAtc, 
D46QWArc, E46QWArc, F4бOWlvc: От 10,0 до 70.0 окnюч. 

FSCOW От 7.5 .qo ВО.О зкnюч. 

osoowArc, esoow""=. Fsoowл~ От 10,0 до ВО.О еmюч. 

6.1.2 Ширину проката соь1ше 3200 до 4800 мм включитвлы-10 и дл~tну проката до 24000 мм оклк,,. 
читольно устанавпивают по соrласованию изrотовитеm с заказчиком. ДnА стал11 нормально~:~ nрачност" 
категорий А, В, О со всеми 11ндексами и повышенной прочности A27S, 027S, АЗ2, 032., д36, 036. С) 
всеми "ндвксами, кроме «Arc», доnус«ается прокатха листов двойной ширины no согласованию мэrо1с
витоля с заказчиком nри о<Jюрмленкм заказа. 

6.1.З Листы -толщиной от 4,0 до 20.О мм изrотов,яют с интервалом 0,5 мм, свыше 20.0 мм - с 
интореаnом 1.0 мм. 

6.1.4 ЛистОвой прокат nоста.вляют с предельными минусо.выми отклонениями no толшино n;рокатз 
не бОЛ!е 0,3 м..., и nредельныuи nл1осовыми отклонен11ям1~ в соответс,вии с требованиями табпицы 2. 

Та б n и ц а 2- Предельные nnюсовые оnmоненин no 1оощине лис,овоrо nро.;ата 
В 1.Н1ЛЛl!М6Трё0( 

npe~elll:>ныe 1U1101:0D.111.C OTIIUФЦIHU оо ю.nшl!.lie 11роса,а nрм wмptm« 

To111.tMHll 01 1000 1:8. 1200 С:11, 1500 CI, 1800 С:15. 2100 еа..2400 1:8 2700 С:15. 30()0 С.11 3200 i:•. 3600 с.11.4000 

ДО 1200 АО 1500 ...... ,1102100 до 24G0 ЦО 2700 доSООО д,03200 ДО 3800 р.о4000 ;io 4&00 
eJ(i:IIOЧ... euuou. ......... е.мnКN_ =•"- ........ O!(f1IO't.. OttO:O"-- . ...... _.._ 

OUЖN, 

От4.О ,оо 
о.в о.в о.в о.в 0.8 о.в - - - - -10.0 OtnlOЧ. 

11.0 о.в D.8 о.в о.в 0.8 о.в D.8 0.9 0.9 1,0 1.D 

12.О 0.6 0.8 о.в о.в о.в 0.8 0.9 0.9 1.0 1, 1 1.1 

14.0 0.8 0.8 0.8 0.8 0.9 0.9 D.9 1.0 1.1 1.1 1.2 

16,0 о.в о.в о.в о.в 0.9 о.в ,.о 1. 1 1. 1 1.2 1.2 

3 
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Ок;ончзнив табпицы 2 
8 М1U111Кмвтрах 

Пpcдeni.11wc nniocoeue 01кno11e111t11 110 rсnщмне t1~0tU1r., nрм wмрмне 

Tonщ~tt• or 1000 с:о. 1200 с• 1500 с:о. 1800 а 2100 с• 2400 CII. 2700 а. 3000 (IIJ. 310(! CII➔ 3800 t8 4000 
АО 1200 /JO 150(J ,qo 1800 .qo 2100 ДО 2400 ДО 2700 ··= до3200 ,о.о 3600 l!O 4000 ~о 4800 
IQ\IOЧ. tllUIIO'I. OttЛICN. l(n!Olt. еu11оч. or.nl!N. 1•n101t. -~-11..1.nl!IЧ. tlllЛIOЧ.. -~-

18.0 0.8 0.8 0.8 0.8 3.9 1.0 1.1 1.1 1.1 1.2 1,3 

20,0 0,8 о.в 0.8 о.в ,.9 1,0 1,2 1,2 1,2 1.3 1,4 

22.О 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1, 1 1,3 1.3 1,3 1,4 1.5 

25,0 0,8 0.8 0,9 1.0 1,0 1,2 1,3 1.3 1,4 1,4 1,5 

28.О 0.9 1,0 1.0 1,1 1.1 1.3 1.4 1.4 1,5 1,5 1,6 

30.0 1.0 1.1 1.1 1.2 1,2 1.4 1.5 1,5 1.6 1.7 1,8 

32,0 1,1 1,2 1,2 1,3 1.3 1,5 1.6 1,6 1.б 1,7 1,8 

35.О 1,2 1.3 1,3 1.4 1,4 1.6 1.7 1.7 1,8 1,9 1,9 

38,0 1,3 1.4 1,4 1,5 1.5 1.7 1.8 1,8 1,9 2,0 2,0 

40,0 1,4 1,5 1,5 1.б 1,б 1,8 1,9 1,9 2.0 2, 1 2, 1 

45,0 1.5 1.6 1.б 1.8 1.8 2.0 2,1 2.1 2.2 2.3 2.3 

50,0 1,7 1,8 1,6 2,0 2.0 2,2 2,3 2.3 2,4 2,5 2,5 

55.0 1.9 2.0 2.0 2.2 2.2 2.3 2.4 2.4 2.5 2.6 2.6 

60,0 2.2 2.3 2.3 2,4 2,4 2,4 2,5 2,5 2,6 2,7 2.7 

70,0 2.3 2,4 2.4 2,5 l.5 2,6 2,6 2.7 2,8 2,9 2.9 

во.о 2,4 2,5 2,5 2,6 2,6 2.7 2,7 2.7 2.8 2,9 2,9 

90,0 2.5 2,6 2,6 2.7 2,7 2.8 2,8 2,8 2,9 3,0 3.0 

100.О 2.6 2.7 2,7 2,8 l.8 2.9 2.9 3.0 З.1 3.1 3.2 

Пр 1♦ мв чан 11 9 - Дnя проката tолшино(1, оrличной: от у,tаэанноit, np►!HIU.laют nредwu,ные ОТ1UКJ!,fВНltЯ, 

nриее-д.енные в нас'tояше1i таблице ,.о,nя проката а1щ4УющеИ. боnьшеИ. тоnшины. 

6.1.5 По требоеаш1ю заказч:11ка листовой 11)окат изrотовляют с nрt!дельными миt1усоо.ыми оtкло-
нени.ями по толщине в соответсто.ии с требованиям11 таблицы З (с указанием в заказе точtЮ:Т11 исэ• 
rDТОВЛЕЖli.Я- а:Т»}. При этом предельные ПЛЮ{ОDЬI& ОТКЛОtlСНИЯ по толщине листов оrранИ41'ВЗЮТСЯ 

1ребованиями no массе партии в соотвотсто.и.и с8. 7. 

Табл ►1 ца Э - Предеnьные м1щоозь1е атхnонен1н,nо тоnщине nистоеоrо проката 
В милл~,ывrрвх. 

Tonшtt".a ПредеnWIШ м1111у,:01-111~:- CftlllOl1el11\JI 

От 4,0 ДО 7.5 окпюч. 0,4 

• в.о • 14,5 • 0,5 

> 15,0 > 24,D • 0,6 

> 25,0 > 39.0 • о.в 

• 40,0 • 70.О • 1.0 
Са. 70,0 > во.о • 1. 1 

• во.о • 100.О • 1.2 

Пр мм е чан и е - Пр11 мa.p101poell:e листоооrо npo~ra с ухазанными nредельным11 mкnоi-1.ения1»1 no тол-
щине II обозначЕm100 марки стали через дефис добааnяюr точнос,ь юrоrоwижия- «Т». 

' 
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6.1.6 Прокат nоставляют с обрезной кромкой (О}. По согласованию кзrотов1-1теля с :шкаэчиком деr 
пускается nостав«а проката без обре31<И кромок (НО}. 

Листы. про.сатан.ные на непрерывных станах, допускается поставлять с необрезан.ноI':, кромкоn 

(НО). 
6.1.7 По nлоскостности листовой прокат nосп1вn11юr нормальной (ПН), высокой (ПВ), улучшвt1но~ 

(ЛУ) и особо высокой nnоскостносп,~ (ПО) с отклонениями от москосп~ости в ооотватствии с требоег

ниям.и ГОСТ 19903. Требования по косине ре3а и серnоnидности листового проката - по ГОСТ 19903. 
6.2 Размеры и nродольныо откnонония nолосовоrо. широкоnолосноrо унмоврсаnьноrо и 

фасонноrо nрокат:~ 
6.2.1 Полосовой и широкоnолооный униворсалькый прокат иэrотовляют из стали марок и толщr

н.ай, у,tаза,тых в таблIщв 4. в сортаменте и с nрер.еnьными отклонениями no размерам и форме в сс
отв.етс-rвии с требованиями ГОСТ 103 и ГОСТ 82 соотоотствснно. 

Та 6 n и цв ◄ - Тоnщ11.на nonocoeor'o 11 широкоnоnосноrо у1-t11:Jерсалькоrо 11 npoкarn 

M~p-.:i (1аннорм.11) crnnи Tonщиl'la, 1,1м 

А Or 4 рР 60 ВКЛIОЧ. 
В, О. A27S, 027S. E27S itS»ЗO • 
Е. 032. ЕЗ2 1t 5 • 202► » 
АЗ2 » 4 » 202•» 
АЗ6, А40. A40S 1t 4 » 152•» 
036, ЕЗб, 040, Е40, 0405. E40S » 5 » 152t» 

1) шщюкоnоnоа-~ый универса.nьныfl npo1a·t И3ГO'f06m:I0f fr,IMIOIMВЛbH0il T0ЛЩl&loil б ММ~ 
2) При зыnолнени11 tребованиИ настоящею стандарта прокат может мэrотомяrься больwеИ ,оnщи:ны. 

6.2.2 ФасонI4ыА прокат изготооnяют из стали марок А, В, о, Е, АЗ2, 032, ЕЗ2, А36, D36, ЕЗ6, А40, 
D40. A40S. D40S о в.де: 

• оолособульбов - о сортаменте к с предельными отклонемиями по раз.мерам к форме n:i 
гост 21937 и гост 9235: 

• уrалков - в сортамен~е и с nредвльными откпонониям~. по размерам и форме по ГОСТ 8509 ,.. 
гост 8510: 

• шоемеров-в сортаменте и с предельными отхлонеt1иями no размерам и форме по ГОСТ 824-0. 
Примеры условных обозначений: 
Прокат листовой особо высокоА nлоскостоос,и {ПО). с оброоно~ кромкоК (О), разморамl'I 

20,0•15ООх6ООО мм по ГОСТ 19903-2015 из стат1 nовы.шенной прочности марки 032: 

Лист ПО-О-20.0•151JО•б000 ГОСТ 19903-2015 
D32 ГОСТР 52927-2015 

T:i же, из стали nовышенмоК прочности марки 032 с индексом «235.-: 

Лист ПО-О.20.0•151JО•б000 ГОСТ 19903-2015 
DЗ2ZЗ5 ГОСТ Р 52927-2015 

T:i же. npOl(aт. поставляемый на класс РМРС: 

Лист ПСJ.0.20 О• 1 SIJO•бOOO гост 199D3-2015 
РСDЗ2ZЗ5 ГОСТ PS2927-2015 

Прокат листооОО оыссжой плоскостности (ПВ), с обрезной кромкой (0). размераu11 
40,0x32QOx1QOOO мм по ГОСТ 19903-2015 из с.тали оысокоU! nрочност1,1 уnучшенно/4 свариваемости с 

гаранtмеft ооnротивляо.мости сл~1стым разрывам марки F460W, поставляемый на кnасс РМРС: 

Лист ПВ-0-40 0•3200-10000 ГОСТ 199D3-2015 
PCF460W ГОСТ Р52927-2015 

Прокат Л\.1стовой высокой плоскостности (ПВ), с обрез:ной кромкой (О) раэмерам11 
40,0x3200x1QOOO мм no ГОСТ 19903-2015 из стали оысокой nрочност1,1 уnучшенно/4 свариваемости с 

гарантией: соnроти.елявмостк сnоисты.м разрывам ма~ки F460W с индексом ...д.rс4О» пр-и минимаnьно~ 

5 



(ПJJодопж,жив Измвнония № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

расчотной температуре матвриаnа минус 40 °С, до которой сталь может быть использована дпя любых 
~онстру~сrивных элементов без оrраничений, nасrае.nяемый на кnаос РМРС: 

Пист П~О-40 0xJ200x 10000 ГОСТ 19903-2015 
PCF460W"~ •о ГОСТ Р 52927-2015 

Прокат nистовой высокой nлосмостнос-и {ПВ). с нвобрезной кромкой {НО) размерами 
2О,Ох1500•6000 мм по ГОСТ 19903--,2015 из стали nооышен.ной nроч:ности марки 032 с rарант11ей СО• 
nроn1.вля0мосТ\1 сnоистым разрывам с и.ндеК'соt.t «ZЗS;o, с требовани.ями к предельным минусоаым ОТ• 
kЛОНQНИЯМ по таблице 3 (Т): 

Пист ПВ-НО-20,Ох f!I00•6000 ГОСТ 19903-2015 
D32Z35-T ГОСТ Р 52927-2015 

Прокат уrловой равнопооочиый обычной точ.ностк nрокатк11 (Б), размерами 5QxSQx3 мм по 
ГОСТ 8509-89 из стали марк1-1 В: 

Уголок Б-5Ох50хЗ ГОСТ 8509-89 
В гост Р 52927-2015 

Прокат wирокоnолосt1ый универсальный с ребровой ~визной no кnассу Б, размерами 15х250 мм 
no ГОСТ 82-70 из стали маокк А. nоставмвмый на класс РМРС: 

полоса Б-15х250 ГОСТ 82 70 
РСА ГОСТ Р 52927-2015 

Прокат полосовоrt обьlчной точности прокаtl(И (ВТ1) размерами Sx50 мм по ГОСТ 103-2006 из 

стали марки D40, rpynnы nовврхности 1m, поставляомый »а кл-асс РМРС: 

Попосв ВТ1-Бх50 ГОСТ 103-2006 
PCD4IMm ГОСТ Р 52927-2015 

Полособульб симметр11чный № 271010 по ГОСТ 9235-76 из стали марки А36, nоставляе\\ЫЙ на 
,лассРМРС: 

Попособульб 271010 ГОСТ 9235-76 
РСАЗб ГОСТ Р 52927-2015 

Полособульб несиuметркчный № 12 no ГОСТ 21937-76 из стали марми АЗ6, nосtавляо . ..,ый на 
.-ласе РМРС: 

Попосо6ульб 1 l ГОСТ 21937 76 ». 
РСАЗ6 ГОСТ Р 52927-2015 

Пунк:r 7 .12 изложкrь в новой редакцt1и: 
« 7.1:2 Листовой, nооосовой и шщюкоnолссн.ь1й универсальный прокат из стали марок О D27S, 

Л32, 002, А36, 036 rt.lJIЩИHUЙ ,ЦU 2.5,0 tt1M IIU 1..'Ullli:IW~ctHИtu 1,; ~lt.c.tif'-IИJ\UM И ~lt1t;tl,J(JM MШIWI IIUt.:I i1ШIH1b• 

ся в rоряч-екатаном сост~н:ии. Фасонный прокат из с.тали марок АЗ2, А36, D32, D36, Е32_, ЕЗ6 no согnа
сованию с эа.каэчиком и Регистром может nостаеnятъся. в горячекатаном состояt1ии». 

Пункт 7 .1.3. Табnицу 6 кзложить в новой редащ11и. 

•Табnица 6 

f,1apira {OIIOl'OPIIЯJ c,e.n~, Тоnщ,м.1111, мw. Состо•mсе nос~акм 

Стаnь норwаnьноИ: npoчнoant 

BZ25. BZЗS. BW 
До '2.5 ВV1ЮЧ. Любое 

Св... \2.,5.до 70,0 еключ. N,CR, ТМ 

DZ25.DZ35, DW 
До · 2.5 емюч. Любое 

Cs.12,5.qo 70,0 &КЛЮЧ. N. CR. ТМ, QT 

EZ25,EZ35, EW До i'O.O емюч. N, CR. ТМ, QT 

FW До 10,0 ехлюч. CR, TM,QT 

6 



(П(Юдолженив Измэнвния № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

Ококчачt/9 таблицы б 

t.l11o~•a (otcropм•) cntn" Тоnщ11т1.11м Coc-tOl(fll!e nостзоп 

Сталь nовыwенн<>И.nрочности 

AZ7SZ25, д27SZЗ5, A27SW 
027SZ2S, D27SZ35. 027SW До 12.5 вкnюч. Любое 
д32Z25. д32ZЗ5. д32W 

~32Z25, D32Z35, DЗ2W 
д36Z25, д36ZЗ5, дЗбW 

DЗбZ25, DЗбZЗ5. DЗбW 
Св. 12,5 до 70,) еkЛIОЧ.. N.CR, тм.ат д40Z25. д40ZЗ5 

D40Z2!i, D40ZЗ5 

E27SZ25, E27SZ35, E27SW 
E32Z25.E32Z35.EЗ2W До 70,0 8КЛIОЧ. N.CR, тм.ат 
ЕЗбZ25, ЕЗ6ZЗБ,ЕЗбW 

.E.40Z25, Е4.ОZЭ5 До 70,0 зкmоч.. CR, Tt.1,aT 

F32W 
До 12,5 екnюч. CR, Tt.l.aT 

Св. 12,5 до 70д аmюч.. тм.ат 

oziwArc-, eз2wArc-, FЗ'2Wдrr: От 10,0 ДО 70,0 ВIU1ЮЧ. тм.ат 

FЗб'N, До 12.5 CR, тм. ат, QnнT 

FЗбSW. Св. 12.5 до 70.) ьхлюч. тм.ат. аnнт 

DЗ'iWЛro, E36WAto, F36Wм:. 
oзвswArc . EЗбSWNt . F36SWlv~ От 10.0 ,QO 70,0 ВIU1ЮЧ. ТМ.ОТ.ОnнТ 

д40W До 12,5 вкnюч. Любое 

D-10W Св. 12.5 рр 70.) вм~. cR. тм.ат 

E40W До 70,0 включ. CR, Tt.l.aT 

A40SW До 7 ,5 BIU1IOЧ. CR 
D40SW Се. 7,.5-до 50.О включ. ат 

E•40SW До 50.О вкmоч. ат 

F40W, До 12.,5 ВКПIОЧ. CR.TM. ОТ. ОnнТ 

F4n.O:::W Clf. 12,::.i ДО 70,) tк111!)ч.. ТМ.ОТ,ОннТ 

040WNt, E40Y/AIO, F40WArc 
0405'1/Arc, E40SWAtr:. F40SWAro Or 10,0 до 70,0 вкnюч. ТМ,ОТ,ОnнТ 

Ctanь высо11оr1 nрочнооти 

D420W 
E420W 
F420W 

От 7 ,5 р.о 70,0 вмюч. 
D460W 
E460W 
F460W 

042,)WAro, Е420WМ-. F42QWAю 
D4IOWAro, E460Wm.F460WArc От 10.0 до 70,0 вк.nюч. 

тм.ат.аnнт 

D500W 
ESOOW От 7,5до 80.Овкnюч. 
FSOOW 

osoowAir. ESoow№. FSOaw-m- От 10,0 ДО 80,0 ВIU1ЮЧ. 
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Подпункт 7 .2 .1.1 изложить о но.во.:. родакц~и: 
« 7.2.1.1 Значение углеродного экв.-~валвнта (С.ж.,} для листо.воrо и wирокоnалосноrо У}iиверсаnь• 

ного проката не должно nревьIшатъ: 

4 для проката из стали нормальноft прочнхти в состоянии nостаоЮ1 поело тормомеханv.чес~СЖ 
обрабОТl<И {ТМ) - 0,34 %, 8 дРУfИХ СОСТОЯНИЯХ ГЮСТЭВIG1 - 0.40 %: 

• дnя проката и::~ стали nовышенноrt nрочнссти- в сооmетсrеии с табnицеМ 8. 
Значонио уrлеродноrо зкn.ивалвнта (С~.0) ,аnя фасонного и nonocoвoro проката не должно nровы. 

warь: 

• для проката из стали катогори/4 А, В и О (состояние поставки AR и CR}- 0,40 %: 
• для проката из стали катоrо1)1'й АЗ2, D32. АЗ6, D36, ЕЗ6, A4D и D4D (состояние поставки CR) -

0,45 %. 
Уmородн1:,1'1 эkВивалснт расс,.~итыоается пс· формуле (1 ), nриводонно\4 в 10.1.1. 
Дл.я листового 11 широкооолосноrо универсального проката из стали марок A40S, 0408, E40S 

1алщиноt1 до 20,0 мм включительно в любоu с,стоянии поставки значение коэффициента трзщино-
сто'йкости Pr:m при сварке, рассчитанное no фо~уле (2). n~жведонмСЖ в 10.1.2.должно быть не более 
0,23 %, а толщиной болоо 20,0 мм - не более 0,27 %. 

Тв бл 11 ца 8 - Мв«скмальное значение ymepqцнoro экm1sаnонта для стали повышенной nрочжх:т11 

С ,r.cnь no1wшe1t1toil. npo,."oc:n м11ро1 M1tllCIIJ,l:II.Пь"oe ~l!'-lelt.~e с_.. % IIIICC 

(~1orop111\) 
,QЛIII t<IЛUlltКl,1, ММ 

1 Пос.nе "ермаuехаы11чеаой обр.абопи {ТМ} 50"0 и менее Саы.wе 5С,О 

A27S,027S.E27S 0,36 0,38 
А32. 032. Е32 

А36, 036, Е36 0,38 0,40 

д40.D40.Е40 0,40 0.42 

2 В rорячека~аном состоя:нми {AR). nосле контрэnируе.моi~ npcжaтlQI\ 
20.0 и менее Свьщю2С,О (CR), после нормал.иэацин (N), после .заt1аnхи и оmу:ка (On 

AZ7S, 027S. E27S 0,42 0.45 
АЗ2. 032, Е32. А36. 036, Е36. д40, 040, Е40 •• 
Подnун.кт 7.2.1.2 изложить е новой редакц.-и: 
«7 .2.12 Маtссимал:ьная массовая доля -азота в стали - 0,008 %. Допуаается {кроме маро~е стали 

с имдсксом «Arc») массовая ДОЛА аэота до 0,012 % nрк условии. что AJ/N ;i: 2, при этом прокат И) стали 
ес.ех марок. Jфоме мар1а• А. с массово~. долой азота от 0.009 % до 0.012 % должен быть nадвеоrнуr 
испытанию на ударный 11зn.1б поело мexaHltЧ&CfC«o старения11. 
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Пункт 7.2.2. Табnи.цы 11; 12 и.ЗJ'IОЖКТЬ е юеой редакции: 

« Т аб 11"' ua 11 -Х11мичес.с~ состав ст.аА1 no8ЫWet-1t1oй лt)смносn, дn.я маоо~ о и1ще,.:са.,.м o:Z2S•. «ZЗS•. «W», «Alc• 

l.l&cCOea,i ло11я 3Jlем~н,о,, %. 

Мар,,а 

"'"-'111-! 
',fllepoдa 

мcira~-..,,, 11ре"'н1111 ~OOhlЗ ..... >!И~е/!11 
мо1111О• 

11.•11.t 
ilJl,01,fll• 
oi\a!A "):.SJ 

A21SZ25, D21SZ25, E21SZ25 0,60-

A27SZ35,D27SZ35,E21SZ35 1,40 

A32Z25, DЗ2Z25, ЕЭ2Z25, 
АЭ6Z25, D36Z25, Не 
A4lJZ25, D<OZ25 более 

0,18 0,90-
E36Z25, E40Z25 1,60 

АЭ2Z35, D32Z35, ЕЭ2ZЗ5, О.1~.35 
Не Не Не 

болееО,20 боnееО,35 более 0,40 
АЗ6Z35. D36Z35, 0,020-
A4lJZ35, D<OZЗ5 0,060 

A27SW, D27SW, E27SW о.во 

1,40 

E36Z35, Е40ZЗ5, 
,.., 

A32W, D32W, ЕЭ2W, Не 0,90- более 

A36W, D36W, E36W, бо.nоо 1,60 0,08 

A41JW, D41JW, E41JW 0,12 

A41JSW, D40SW, E40SW 0,50- 0,80- 0,60-(),90 0,40-(),60 0,50-(),80 0,80 1,10 

F32W, 0,07- 0,60- 0,15-- Не Не Не 0,020-
оэ2Wнс. е32wнс, F32.wнc 0,12 0,90 0,35 боnоеО.30 боnеоО.35 боnоо 0,40 0,060 

F36W, F4lJW, 0,07- 1,15- 0,10- Не Не Не 0,020-oowvNc, Езвw№, FЗR,WIЧC, 
D4 0W ""'. E4lJW""', F4lJW""' 

0,11 1,60 0,40 боnоеО,20 боnеоО.35 боnоо 0.80 0,060 

FЗ6SW, F4lJSW, 
DЗ65\IVAIC. EЭ6SIJVAIC, 0,08-- 1,15- о.,~ Не Не 0,65-1,05 0,020-
FЗ6SWAIC, 0,11 1,60 0,40 болееО,20 болееО,25 0,060 
D4oswAю, E4QswAic, F◄oswнc 

ф 

f\H8118 
9оЗНЗ· t!OIO· 

••• ... 
., ., 

., ., 

2t;,'}: 51 
,, ,, 

5) " 

,, 4f 

2LS} •1 

2LS} 
5) 

51 

2t 5. 

сере CIIOCC11«1• 

не более 

0,008 

0,005 

0,008 

0,010 

0,005 

J 
t 
i 
~ 

1 
ir 
"' 
"' 
8 .,, 
"' ~ 
"' 1 
~ 
"' ~ 



ё5 Oto/'Мdnuo mаб/1\JЦЬ, 11 

1} ,qп.я стэnи м-ароtе А32, 032, ЕЗ2, А36, D36, Е36, А40, 040, 640 с •щцексвцн «z2S• "«ZЗS• no зnt:дЗЗМ нв cnecc Р~ра доnуас~эется сн11)1ение маооо
воr, дoR-t марrанца по соrласованню с Рвnсrром. 

21 Сrаль может содер>1ц1тъ титан, Масоовэя доля тмmна - не более 0.02 %. 11ри легt1роеаt♦щ тмп,юм суммарная.масоо88Я доля атом111ii1Я "титана 
даnжна быть J,ie менее 0,020 %. 

:Э• ,Qоnуо:ветСА олре.ооле~ше моооооой дол"И,:.-,сnо-торасrоор.1мсrо а1ноt,1иния, nри 310~ etti ~4800088~ доля д011жна ~ть отО,015 %до 0,050 %, 
41 Стань може, содерж:.rго аэна,а,,И и ю,обнi; по 01деnьносrm иsi., е wмбинац.,и. Еспи укаэанныеэлементы еоодяrСR no 01дeJ1bliOcrn, 'lut масоовая дO/UI 

ДОПЖ}iЗ бьnь: вачэд•,я от 0.05 % до 0, 10 '% •111:1 н110бня от 0,02 % до 0,05 %.. 6cm, олементьа исnо~ъзу,отtя в ,:омби1-tацш,, ИJf мэссовая доля доnЮ0 бьnь 01 
0.02 %до0.05 %«аждао, '1)'13ТОМ сум.марная маосоеаядаnян№бия, ванадия и тmананедаnжна f11)е~шать0,12 %. 

5•Cтart, доnЖЖt оодержтьеанадий и ннобl!~ no 01ДелЫ1ости иn,1 а muбинвuии. Ее.пи У"°З8Жь-е эnе~.нТЬI еводятся no отдеrt,1-<IСТИ, щс мэооовэя доля 
раnжн& быть: еанад,,яот 0,05 % до О, 10 %t1 н;1об11я отО,02 % до 0,05 "· Есrщ элементы •1СПО111,.зуются з 0Абмнацt1И, "• uаооо-вая до11.r1доnжна быть 01 0,02 % 
до 0,05 %~эж,ц,оrо, np.1 эrом суммf:!!)ная маОСО88~ доля нноб,.я, ванадt1я "титана t1e даnжна прееышатъ С, 12 %. 

Табл t1 Цil 1'2 - Хю,IЖЕQ(ИЙ QOC'fёlB CТiU1'1 выооmf! прочности О ИН,.ЭJ(саt.111 «W», «AICit 

меосоеея дanJ'I :)J!eмei!roe, % 

М&D~.Э 
фосфор,11 =•• ~·-утород,:.'1 мар·r., .. ..;а ,рем""" JIDOM.:1 .... 11м•с11t1 1 1 .,.олме!Аеn:а .:IJIICWIV"~lll2): 2) rмra".:i •~HIIAMJI liMOOMJI 

t1c боnсс 

O429W, 
0420\NA~, 
E42UW, 
Е4'20wнс, 
F420W1 

F42!JWI"•. 
0,08-<1,11 1,15-1.60 о. 10-0,4( ""' 0,05-0,60 0,55-1,05 

№бone(I 
0,020-0.060 2t;<il ., ,, 

Dolo!JW, боnееО,20 0,08 
0460\NA~, 
E460W, 
E460WNC, 0,005 0,010 

F460W1 

F46!JWI"• 

D50!JW. 
osoowл,c, 

ESOOW, 
0,08-0,12 0,45-0,75 0,20-0,4( 1,05-1,ЭО 0,35-0,65 1,85-2, 15 0,10-0,18 21:•1 " .. 

l:SOOW/V(';, 

F50!JW, 
FSOQINP4'C 

:, 
§, 
i 
1 
~ 
iS 

1 
а. -,. 
R -; ,, 
~ 
1 
~ -.!!) 



IПIЮiх>лженив Измэнвния № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

Ококчачt/9 таблицы 12 

I) Для ПИGТОSОl'О проката И3 атв.nи марок 050CW. E500W, FSOOW, ооооwт, esoowAIIZ-, FSOOIN'\fc 1'0f1Щ•t· 
нам ,.инее 50.О №.4 цоnуск.ается сЮ1жение 1.taccooo11 ~оли наеля .q_o 1,35 ~. 

2) Cranb можеt содержать титан. Массовая доnя mтана- не 6once 0,02 %. Прм лешроеВНи11 титаном 
суr_,м,ная массовая даnя алюминия и титана доnжна быn. не менее 0,020 %. 

) Доnускае1ся определение tAaccoeoit доn11 кисnоrорасrзорммоrо аnюмкни:я, nри атом его маосозая 
д.оnя ~Жн.а быть в пределах от 0.015 ~ ро 0,050 %. 

) Сталь дOl1IIO-la содержать ванадий и ю1обиИ: no 01,t.еnьнооти ил11 в 1wмб1ша~и. Есnи укаэаин1::1е эnе
,.,,енть вео,аятся по отдеnьности, их 1Аассовая доля доn№iз быtь: ванадия O'J 0,02 % до О.Об % и нмоб~.tЯ от 
0,02 ~ до 0,05 %. Еа~и элементы 11сnоnьзую1-ся в ко1Абин.ации, их масоовая доnя допжна быть or 0,01 % до 
0,05 '¾ каждоrо, nри зто"'' сум.марная массовая доля к11обмя, ванадиям тжана оо доnж:на nревышаn. 0.12 %. 

~--------------------------------------~·· 
ПОD,Пункт 7 .2.2.1 и·зложкть в 1◄000'1 редакции: 
•7.2.2.1 8 прокате кз стали нормальной прочности, стали повышенной nроч.оости и стали выс1> 

КОЙ nрочностк марок O420W, E.420W. F420W. 0460W. E460W, F460W, D420W•". E.42ow•", F420W"". 
D460\Л'Arc, E460wлw, F460WArc, поставляемом после 1ормомеханичоскод обработки и Коt-lТролируемо~ 
nрокаt<И, массовая доля yrnepoдa 1.е должна nревыш.ать О, 1 О%, допуасавтся снюконие массовой ДОЛА 
уrлврода до 0,05 %». 

ПодnунQ 7.2.2.2. Таблицу 1З И3ЛQ11О1ТЬ е "оеоА родакции: 

о-Таблица 13 
В npouet1тax 

M1t.l(c~м.:it1aнo~ :1111:1чe.n1ic~ С~ 

11/1-" сr.~лм nо•мш~к~.оа nрО'11Носл1 мароl( С•~нсrормМ) Дl!II "lonЩ~ll11>1, 1,111,1 

Посnе rер,юмеханическоИ обрабоntМ (ТМ) 11 контроли.руе.uоК nрокаtки (CR) 50,Ом менее Боnее50,О 

A27SZ25. D27SZ25. д27SZЗ5, D27SZЗS. I0.7SW. D27SW, 
О.Эб о.за 

АЗ2Z2Ь, D32Z25, д32ZЗ5, D32ZЗ5, АЗ2W, D32W 

E27SZ25. E27SZЗ5, EZ7S\V, ЕЗ2Z25, E32Z35, ЕЗ2W, FЗ'Z</1, 032WAfc, Е32\'Vм. 
F32W•~ 0.34 о.зв 

АЗ6Z25, D36Z25. АЭбZЗS, D36235. A36W, DЗбW 0,38 0,40 

ЕЗ6Z25 ... Е'З6ZЭ5. ЕЗВW. FЗбW, F38SW, оз-вwжс, езвwм: 
E36SW rc, FЗбSWM 

F36WArc, 036SWAK, 
0,36 0,38 

A40Z25. 040Z25. А40ZЭ5. 040ZЗ5. A4fJIN. 040W 0.40 0.41 

E40Z25, Е40ZЗ5, E40W, F41JIN, F40SW. 
n4m,v<\rc. F4nwAtc F4nwAf.c:. n4n..c:w№. F.in..c:w№. F4n~Afc 0,38 0,40 

В rорfНЕ!катаном СОСТОяю,и (AR) и после 1-1ормалиэац1ш (N: 20.О и менее Боnее20,О 

A27SZ25. D27SZ25. E27SZ25,A27SZЗ5. D27SZ35, E27SZ35. A27SW. D27SW, E27SW 
АЗ2Z25, DJ2Z25, ЕЗ2Z25. АЗ2ZЗ5, D32ZЗ5. Е32ZЗ5, АЗ'1W, D32W. ЕЗ'1W, АЗбZ25, 

0,42 0.45 
DЗбZЩ ЕЗ6Z25, АЗ6ZЗ5. DЭбZ35, Е36ZЗ5. АЗВW, DЗGW, E36W, A40Z25, D40225. 
E40Z25.A40Z35, D40ZЗ5, EAOZЗS. AAOW, D<\OW 

Посnе закал~о1 м ornycкa(OT) 20,0 и менее Боnее20,О 

A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25.A27SZЗ5, D27SZ35, E27SZЗ5. 
АЗ2Z25, D32225, E32Z25. АЗ2ZЗ5, D32235. ЕЗ2ZЗ5, A36Z25. D36225, E36Z25. 0,42 0.45 
AЗ6ZЗS.036Z35.EЗ6Z35.A40Z25.040Z25.E40Z25.A40Z3~040Z'35,E40ZЗ5 

П)СЛС таблицы 13 дополнить абзацом: 
«Дnя проката из стали высокой nр04ност11 с индексами «W• и Jvc• максимальоов значение C:i"° 

должно соотввтстооватъ: 

1) после термомеханичоской обработхи (ТМ): 
• npoteaт из стаnи марок D4·20W, 0420WArc, E420W, E420WA«:, F420W, F420Wдк. толщиной А) 

50,0 1,ш включитольно - 0,43 %, толщино!i сеь1ше 50,0 мм - 0,45 %: 

11 



(П1>одопж,жив Измвнония № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

• прокат из стаnи марок O460W, O46QW№, E460W. E460WArc., F460W, F460W"-1c толщw~ой до 
50,0 мм включительно - 0,45 %, толщиной свыuв 50,0 мм -0,47 %; 

2) nocnв закалки и отnуаа (Q"" Т, ОТ): 
• прокат из стаnи марок O420W, 042QW№, E420W, E42QWA,c., F420W, F420W"-1c толщw~ой до 

50,0 мм включительно - 0,45 %, толщиной свыuв 50,0 мм- 0,47 %; 
• прокат из стаnк марок O460W, O460WM. E460W. E46QWArc, F460W, F460W"-1c толщжо/4. до 

50,0 мм включи:тельно - 0,47 %, талщи.ноА свыuс 50,0 мм-0,48 %•. 
Пункт 7.3.1. Таблица 14. Графа .ft8ремен1«1е соnротивленке RfТ1, Нfмм2». Исключить сnоза: «мв 

менев». 

Пункт 7 .3.2. Таблица 17. Графа «Марка сmпи». Заменить марки стали: 
• «FЗ2W, F32WArc• ка 11F32W, E32WA1c, O32Wдrc., F32WA1c»; 
• uFЗ6W, F36W"rc» на «FЗ6W, ЕЗ6WА1с, 036WArc, F36WAn:-,o,: 
• «FЗ6SW. F36S-WAю,. •1а «F36SW, E36SW...,0 • D36SWAn::. F36SWAtc•: 
• «F40W, F'40WAt0 » tш. •F40W, E40WA,c:, O40Wл,с, F40Wдrc»; 
• ICF40SW. F40SWA1c» на «F40SW, E40SWAf". D40SWArc. F40SWA1c:~: 
таблицу 18 ~ожить в новОО редакции: 

•Таблица 1~ МеJtаничес1Ше аюйства nри рааrя~ении. вид 1131Юf.1а 11 работа ударадnя прокатаю с1али вь,
сокой орочнОСП! с ин,цексами wWt1. «Arc» 

.. N 1 о. 
Рабоrа у;алр.1 npoa4HI 10/IЩMltOli , 

I • tO,O "'"' ot бо-1111t1 КV,д•, 1i Оо 
~ ·~~':# 

' • • rip11 tet,f.flepa1yp-e 

• t, • о. . 
~ "'i • : ! с t • • • :; ~ ~ t • ~ • • ~ 

i::s~o. • с о • 3 о :; • • < 
Mispi:~ Тоnщм11;:,, о • о% е: i • у 

& • е • « • C:Т.1Jl:II •• ~ i -2о·с -4о·с -60'С • c,S!i:1:s 
< Е < 
о е : ~: о 
о • ~ ,:: <11 11/ li • • : ~~с о ~ • • • f g:;; • • • ~ о • , 
• • " Ж! ме11ес 

0420W 80 D420WArc: 
. . 

E420W 53~80 42Q 19 90 - 80 . 
E.42QWArc 

F420W 
80 Г-420Wд.r - . 

До 70.0 

0460W включ. 

D460WA.rc 80 . . 

E480W 57-720 460 19 90 . 80 . 
E46QWAl'CI 

F460W 80 F460WM 
. . 

DSOOW 80 osoowArc: 
. . 

ЕВОО'N До80,О 
61-770 500 18 90 80 EбOOWNc 

. . 
еклю•t. 

FSOOW 80 Fsoowм. 
. . 

Ч Для сталеИ с физически1,1--11редеnом гекучеак оnре.аеляюr R0н 1~ли, лри отсу,аrвm1 Ret-1, оnредепяют 
Re-Для стаnей без физжес~соrо nредепа текучесm оорццеnяют ус.nое.нь,И предел ;ехучесm Rp0,2. •• 
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Подпункты 7.3.2.6, 7.3.2.7 изпожить в новой редащии. 
ц7.З.2.6 Листовой прокат толщ.иной '10,0 мм и 6onee из стали маро,с 04DZ25, E40Z25, 040235. 

Е40ZЗ5, D40W, E40W, D40SW, E40SW, 0420W, E420W, D4бOW, E460W, F40W, F40SW, F420W, F460W, 
листовой nрсжат толщиноi116,О мм и более мз стали остальных марок нормальной и повышенной n~ю-
ности, а таюке nистовой прокат с индексом -.Arc» должен выдерживать испытания на изrиб широких 
образuов на yron 120° ~ оправке диаметром, равныu двум толщинам образца, без образования кад-
рыоов и трещин. 

7.З.2.7 Листовой nрокат tолщиной 10~0 мм и болео из ста.пи марок D40Z25, E40Z25, 040235. 
Е40ZЗ5, D40W, E40W, D40SW, E40SW, 0420W, E420W, D460W, E460W. F40W, F40SW, F420W, F460W, 
FSOOW, листовок прокат толщ.иной 16.0 мм и более ~,э стали всех мара« нормаль1-10'1 и nооышс.нно~ 
nроч.н.ссти. (кроме стали марок В. A27S со всеми индексами), а 1акже листовой прокат с индексом •Arc, 
должен выдерживать испытания на излом кадрезанных образцов толщиноtt, равной толщине л~,ста, ,4 

имвть волокнистое строение на мощади в соатветств,1и с нормами табпиц 16-18». 
Пункт-7.7 иаложмть в новой реакции: 
... 1.1 К-а4естео поверхноеп1 широкоnолосюrо уt.иосрсальноrо проката шириноrt свыше 2.50 ми 

должно соответствовать требоеа~rиям ГОСТ 14637, noлocoooro и широколоnосн-оrо у1~иворсальноrо про
ката шириноfl 250 мм~ менее. а также фасон.наго проката- требованиям ГОСТ 535 {Аля группы 1ffi)i. 

Пун.кт 7.9. Пв,рвы14 абзац поело слов •и широкополосный» дополнить словом: «униоерсальнЬt11». 
Пун.rг 7.10. Первый абзац изложить в новой реакции: 
•7.10 Листовой прокат толщиной 10,0 мм и более из стали всох марок с индоксами •225_., «Z3Sx., 

«W», «Arc» rюдверrают ультразвуковому коктролю смоwности». 
Пун-кт 7.11 и.1nожить в ноВОО реакции: 
сс7.11 Листовой прокат толщи~юй 16,0 мм и балов из стали всех марок с индексом «Alc» должен 

выдорхивать ксnь1танм на трсщ11носrойкость (крити...зское раскрытие в верwинетрошины СТОО) np11 
температуре Td, установленной в заказе, с окруm;ением в сторону понижен11ы.х тоuператур до ближаlf. 
шеА емичииы1 кратной 5 ""С. Среднее значение СТОО ..ia трох образцах д~о удовлетворять трf' .. 
бован.-.ям табл,щы 20. np~1 этом на одном И3 обр~ов. дonycka&TCR снижоние СТОО ниже требуомоr,:, 
значе~-мя на 30 %. 

Та б n w ц а 20- Крктичес«11е аначения р.аскрмтия в аерw:мне трещ11ны СТОD дnя npo«a'ta "3 стаn11 с ин,цексхщ 
l(AfC.'\1-

1о11щм~.а i,por:aт~ 

Кр1н11чес1~•0 ~.11ilчe111U1 pai:wpuл1.n о oeµw"11e 1рещ11нu СТОО 
дnя cranoM 01еrорм1, nро~осн, 

315 Э55 390 ... ... 500 

От- 18.0 до 25,0 вmюч. 0,10 0,10 0,10 0.10 0,15 0.15 

Or 25.0 до 35.О еmюч. 0.15 0,15 0,15 0,15 0,2() 0.20 

Св. 35,0 ДО 50,0 Вl<nlOЧ. 0,20 0,20 0,20 0.20 0,2.5 0.25 

Се. 50.О до 70.О екnюч.. 0,20 0,20 0,25 0,25 0.30 0,30 

Св. 70.О до 80,0 вкnюч. 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 ,. 
Пункт 8.12. Пороый а-бзац. Первое перечисление Заме~ить слова: «дnя коl-fТроnя размеров, фор

мы и ОГКЛОНОНl~Я» н:а •для контроля размеров м ОТКЛОIЮНИЯ»: 

еrорой абзац. Первое перечисление иэла»tть в ttавой редакции: 
"· для испытания на растАЖен.ке, ударный ~гиб, ударный иэn.16 после механического старения 

nonocceoro, широкополосного универсальноrо ширино'1 250 мм и меноо и фасонного проката объви 
испытг.ний е соответствии-с Б.1 (приложение 6):,.: 

третье перечисление изложить в навой р<ща1щ~1и: 
n.• для широкоnолоеt1оrо универсальноrо проката-три полосы, а при массе nортии до 30 т-двз 

паласы. Объем испытаниt! для tсаждо.rо отобранного qля контроnя изделия: один образец для мсnь• 
тания на растяжен~1е, три образца - н.а ударн~.:.1'1 изгиб., три обра:ща - на ударный изrиб nосле МСХс.• 
ничеСIФrо старения. Дополнительно дл.я проката толцимо~ 16 мм к болnе и шириной свышо 250 ми 
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отбирают ОД\tН образец дnА испытания l<t:a изrиб, один образец дnя определения вида излома. Отбор 
ааrотовок под образцы и i!X ориентация а соответствии с требованиями ГОСТ 7564 и 8.15». 

Пунnы 8.1 З-8.15 изложить в новой редакции: 
«8.13 Прав-кла отбора проб (заrотовок) от r~роката всех видов для изrотовлонИ:я образцов дnя ме

>;аническю исnь1таний и широких проб на изгиб - ло ГОСТ 7564 и согласно требованиям табл1щ А.1 и 
б.1. пробы ДЛА оцен.си аида излома отбирают из средней трети wири.ны проката. 

8.14 От листового, широкополосного униеорсального проката стали всех марок отбирают образцы 
для испытаIJиti на растяжение от поверхности поле.рок, а от nолооовоrо проката - вдоль наnраеnвния 
nрокаткм. От nолособульба образцы для исnытан~ на растяжение вырезают из стенки профиля в,аоль 
наnраоломи.я n.рокатки. 

8.15 От лисrовоrо. широкополосного универсального и полосового проката "3 стали базовых ма• 
рок отбирают комплекr образца.о дnА испытаниР на ударный изгиб от поверхности вдоль наnраеnвния 

nрокаткм. 

о, полособульба образцы для испытания на ударныf! изгиб вырезают из сrенки профиля вдоль 

налравnени.я npoкalic». По трвбоваt-!kю 3акаэч..икз 14 соmасовани.ю с Регистром nри мзrотовлени'А пало• 
собульба допуснается оь~рс3ха образцов для исnытани.я на ударнь,й кэгиб мз бульбы•. 

Пункr 9.2 изложить в новоr. реда~щии: 
«9.2 Для листового проката с индексами «125:11, «ZЗS», ... w». «Arc» толщиной болев 40,0 Nr,t, кро. 

мо nрока,а марок FW, FЭ2W, ОЭ2WАю, ЕЭ2WА«>, FЭ2WA«, F36W, 036W'"· E36W""'. F36W•••. f36SW, 
036SW"rc. EЗ6SWA1c, F36SWArc: F40W, 040W" 1c:, Е40WАтс:, F40Wж, F40SW, 040SWArc, E4{iSWA,c, 
f40swArc: и всех марок с,али оысокоrt прочносn,. отб1-1рают ,сомплект обр.азцов для ксnытаний на удар
ный иэrиб tta расстоянии 1/4 талщиI◄ы от поввр:хности (ось образцов доmош nвжать о nлоасости, рас~ 
nаложенной на 1/4 толщины и параллельно nооорхности). Для листового проката из стали марок FW, 
f32V✓, оз2w•"', Ез2w•"', F32W'". F36W, 036VI""', E36W'", F36WA", F36SW, 036SW""'. EЗ6SWA", 
F36SWArc:, F40W, 040WA,c, E40Wдrc, F40WA,c, F40SW. 040SWлrc, E40SWA11:-, F40SWAn:, а таосе всех 
маро,с стали высокой прочности образцы на ударН:Ь1И изгкб отбира,от от nооорхности и из середины 

1олщины проката. ДлА проката из стали норм-альной прочIюсти с индексами •225» к «ZЗS» образцы 
для испытаний на удар1◄ый из1111б" ударны~:~ иэrиб после: механI~ческоrо старения вырезают вдоль на• 
правления проката, для проката кз стали нормальной прочности с индексом "w», а таюкв все.х марок 
стали nовышенноГнt выСХжой npoчнocrn с индексами «225», «Z-ЗS», «W», ttArc1t - поперек направления 

проката». 

Приложенио А. Таблица д.1. 

Строку для стали марк~1 F32WAto изложить о новой редакции: 

• Paar·~1-n1e 
Поr,ерек 1 

(7.3.2, 8.17.1. 10.3} 

Yдapк.tii юr11б 
Поперек nри l до 4-0,0 "м 

(7.3.1.1. 7.3.2.4. 8.15, 8.17.2, в ключ. - о, noeepxнocn,. 
3 

лри tбоnее40.О.м.t.1-от 1/2 
9.1, 92. 10.4) 

толщины и nоверхносn1 

Ударныii А:~rиб 11ocne 
Каждым меха.ничеа:оrо старен11.я Поперек 

3 
оз2wн~ От 10 П11сt {7.2.2.З. 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2. от поверхности 

Ез2wЛrс: включ. (ТМ, ОТ) 9.1, 92. 10.4) 
F32WAtc 

ДО 70,0 
вкnюч. Иэmб Лр}I t 16,0 1.u.1 и бw~ев Поперек 1 

(7.3.2.Б. 8.13, 8.17А. 10.10) 

Излом при t 16.О мм и болев 
Поперек 1 

(7.3.2.7. 8.13. 8.17.4. 10.51 

РастяжеЮ1е з на11рав11ении толщкны nри r 20,0 мм и ботм 
3 (7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1) 

1 (ТМ. ОТ) 
Исnытание на СТОО при l 16.О мм 11 боnее 

3 (7.11, 9.5, 10.12) •• ' 
14 
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сrроку дл.я стал11 марок FЗ6WA10, F36SWAJo изложкть в новой редакции: 

Растяжени1 
Поперек 1 

(7.3.2. 8.17.1. 10.3) 

Ударный изrnб 
Поnерек npit I до 40.0 мм 

(7.З.1.1, 7.3.2.4.8.15.8.17.2. 
smюч. - от nоеерхносrи, 

3 
g 1, 9.2. 10.4) 

nрм t более 40,0 мм-ат 1/2 
тоnш.ин:ы 11 поверхности 

каждыii 
Ударный изn,б noc.ne 

036'NArc:, 
"""' 

механмческого старе1-mя Пonepef( 
3 

ЕЗб'NNс., Ot 10 {ТМ,ОТ, 
(7.2.2.З, 7.Э.2.5, 8.16, 8.17.2. or noeepxнocm 

f35WAn:1, Sl<ЛIOЧ. 
9.1, 9.2, 10.4) 

036SWAre:, р.070.О 
ОnнТ) 

ЕЗбswлrс 
"""'°ч. Имкб щ,и t 16.0 м~ 11 бw;ее 

ПotteplЖ 1 FЭБSWA.-c.' (7.3.2.6, 8.13. 8.17.4, 10.10) 

Иэnом np11, 16,0 мм И боnее ПotteplЖ 1 
(7.З.2.7.8.13,8.17."4, 10.5) 

Растяжение в наnра.аnенt1к толщины nрм t 20,0 мм и боnео 3 
(7.3.2.8, 9.3, 9-4. 10.3.1) 

1 (ТМ. ОТ, Испытание на СТОD nри t 15,0 1,11,1 и боnее э 
ОnнТ) (7.11. 9.5, 10.12) .. 

сrроку для стали марок F4оwлю, F40S1№\ю: и::то:к1пь о нов.ой редакции: 

Растженwе 
Поперек 1 

(7.Э.2. 8.17. 1. 10.3) 

Ударный ил,б 
Поперек nри l до 40,0 мм 

(7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15. 8.17.2, вttnюч. - от n08ерхносrи. 
3 

9.1, 9.2. 104) прн tболее40,О.м:м-от 112 
1олщ•1ны и nоверхнос111 

КЫж,4ь,&1 
Ударный 1urиб nocne 

04Q'NArc, мвхан1tч:есноrо сrарекия Поnерек 

E40'Nlvc, 
Лllct (7.2.2.3. 7.32.5. 8.16, 8.17.2, oJ noeepxнocrn 3 

о, 10 (ТМ. ОТ. 
F40\VA~. Si(ЛЮЧ.. 9.1, 9.2, 104) 
0405WA~. до70,О 

QnнТ) 

E40SWM, """'°"' Иэrиб при t 10,0 ,,ш и боnее 
Поперек 1 F40SWAto (7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10) 

Иэnом n-рм J 10,0 ,...., и боnее 
Поперек. 1 

(7.3.2.7. 8.13. 8.1'.◄. 10.5) 

Растяжение в 11аnравленкм rогац11ны nри t 20,0 мм II более 
3 (7.3.2.8. 9.3, 9.4, 10.Э.1) 

1 (ТМ. Иоnытан4.е ка CTOD np►t l 16,0 мм и более 
3 

QпнТ,ОЧ (7.11,9.5. 10.12) ,. 
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(П1>одопж,жив Измвнония № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

строку дnя стали марок F42QWArc, F460WNc. изложить в ново$t редащии: 

Рае1яжение 
Поперек 1 (7.3.2, t.17.1, 10.З) 

Уда.рныИ иэп\б 
Поперек при t до 40,0 мм 

(7.3.1.1, 7.3.2.4. 8.15, 8.17.2, вклкм. - 01 noвes:ixнocrи. 
3 

npиl боnее40,О мм-от 1/2 
9.1, 9.2, 10.4) 

тоnщ►1:ны и nоеерхнОС"Ук 

042owArc КажqыМ УдарныИ юrиб после 

E420WA•< От 10 '""" 
мехш-~ичеа:оrо старения Поперек 

з 

F420Wл,c, {ТМ. ОnнТ, 
(7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17 .2, от поверхности 

вкnюч. 9.1. 9.2. 10.4) 
D4БOW№. до70.О ОТ) 

E460W""~. ВК/'IIОЧ, Изn1б nри i 10,0 мм и боnее Поперек 1 F46QWAl'C (7.3.2.б. 8.13. 8.17.4. 10.10) 

Иэло,,. nрм t 10-,0 мм к баnео 
Поперек 1 (7.3.2.7, 8.13, 8. 17.4, 10.5} 

Расrяжен11З в наnрваnении ,оnщины nри t 20,0 мм и более 

' (/ ,;j • .!.~. Ы.:!, !-J.4, 1U.З. 1J 

1 {ТМ, Исnытаю,е на СТОО при t 1 В.О мм II боnвв 
з 

ОnнТ, ОТ) (7.11.Э.5. 10.12} 

стро~су для стали марки FSoowлrc иsлаж~,ть в новой ред.акции: 

Рас1.яжение 
Поперек 1 

11.з.2. а.11.1. 10.3) 

Ударный 1tзrмб 
Поперек np}1 t до •IO,O мм 

(7.3.1.1, 7.32.-1,8.15.8.17.2, 
екnюч.- от nоеерхнос111, 

3 
В.1, 9.2, 10.4} 

npk t боnее 40.О мм-от 1/2 

Ка;,ещы11 
юnщи:ны и лоеерхности 

or to nl!C1' Ударны!/ 11эn1б noane 
osoowл«:, 

ВКЛiОЧ. (ТМ, ОnнТ, механичес11.оrо crapei-mR Поперек 
3 esoow.t.c:1. 

до ВО.О 
QT) (7.2.2.3, 7.32.5. 8.16. 8.17.2. о, nоеерхнос:1к 

Fooowлrc В.1, 9.2, 10.4} 
ВКПIОЧ. 

Изnоt.1 nрк i 10,0 мм м боnве 
Поперек 1 (7.3.2.7, 8.·3. 8.17.4. 10.s) 

~яженvв в нanpaw,et11n1 rоr1.Ц11ны r1ри I io,O м1.t" oonee 
3 (7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.З.1) 

1 (ТМ, Иmытанке на СТОО np11 t 16,0 м1.t 11 боnее 
3 

ОnнТ, ОТ) (7.11.Э.5. 10.12) .. 



(П(Юдолженив Измонения № 1 к ГОСТ Р 52927-2015) 

Приложение 6. Пункт 6.1. Пороы~ абзац изложи1ъ в новой редакции: 
t:Б.1 Объем исnыта1-1ий nonocoвoro (см. 6.2.1) и фаоонноrо (см. 6.2.2) проката nрt1ееден в tабли:цз 

6.1 ». 
Таблица Б.1. Графа «Марка стали». Замо1-1ить мгрки: 

,в. ка «в 

A27S»; 

оАЗ2 «АЗ2 
АЗ6 АЗ6 
ААО ,.. ААО 

D32 D32 
D36 D36 
D40• D40 

Е32 
Е36 
Е40 
D27S 
E27.S,t: 

«MOS .iA40S 

D40Sx на D40S 
Е40511. 

Пр$1ложенив 8. Рисунок 8.4. Эаме~нпь обозначение: -.Р.:1• на цРсu. 

(ИУС NII 6--7 2020 r.) 
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ГОСТ Р 52927-2015

                                          

                                           ,                     
         

                   

Rolled of normal, increased - and high-strength steel for shipbuilding. Specifications

              — 2016—04—01

1 Область применения

                                                         ,               ,              ,    
                                             ,                                (      -        ), 
                                          ,                             ,         ,          
                             (   . .                                  ).                          
                                                 ,      ,        ,        ,                      
     .

      ,                                                                     ,             
                     (                                       (    )  /                         
      (   ),                                                .                                 
  ,                                                                                  ,         
                         ,                                                                  
                  .

2 Нормативные ссылки

                                                                            :
     25.506-85                                 .                                       . 

                                           (                   )                            
     82-70                                                           .           
     103-2006                                                 .           
     166-89 (     3599-76)               .                     
     427-75                                    .                     
     535-2005                                                                        . 

                         
     1497-84 (    6892-84)        .                                
     4543-71                                             .                     
     5378-88                    .                    
     5639-82               .                                               
     6507-90           .                    
     7564-97       .                          ,                                         

                         
     7565-81 (    377-2-89)      ,               .                                        

               .
     7566-94                 .        ,           ,         ,                           

   
     8240-97                                
     8509-93                                            .          .
     8510-86                                              .          
     9235-76                                                        .          

                   
1
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     9454-78        .                                                ,                  
                   

     12344-2003                                        .                             
     12345-2001 (    671-82,     4935-89)                                        .    

                     
     12346-78 (    439-82,     4829-1-86)                                        .    

                        
     12347-77                                        .                            
     12348-78 (    629-82)                                        .                    

        
     12350-78                                        .            -              
     12351-2003 (    4942:1988,     9647:1989)                                        . 

                          
     12352-81                                        .                           
     12354-81                                        .                              
     12355-78                                        .                         
     12356-81                                        .                           
     12357-84                                        .                             
     12358-2002                                        .                            
     12359-99 (    4945-77)                   ,                                  .      

                    
     12361-2002                                        .                           
     12362-79                                        .                               

          ,       ,      ,               
     14019-2003 (    7438:1985)                        .                          
     14637-89 (    4995-78)                                                              

      .                    
     18895-97      .                                                
     19903-74                              .          
     21937-76                                                          .           
     22536.0-87                                          .                                

    
     22536.1-88                                          .                                

              
     22536.2-87                                          .                         
     22536.3-88                                          .                            
     22536.4-88                                          .                            
     22536.5-87 (    629-82)                                          .                 

            
     22536.6-88                                          .                            
     22536.7-88                                          .                          
     22536.8-87                                          .                         
     22536.9-88                                          .                           
     22536.10-88                                          .                             
     22536.11-87                                          .                           
     22536.12-88                                          .                            
     22727-88                .                                 
     26877-2008                 .                                   
     28473-90      ,      ,            ,     ,                       .                    

               
     28870-90      .                                                                      

       
       52381-2005 (    8486-1:1996,     6344-2:1998,     9138:1993,     9284:1992)    

                  .                                                    .                    
       

2
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           -                                                                               
                                                           -                                          
                                                                                                        
     «                      »,                                     1                     ,               
                                       «                      »               .                     
            ,                                      ,                                                  
                                                                 .                                ,    
                                ,                                                                       
                  (        ).                                                                 ,       
                              ,                  ,                        ,                       ,    
                                                                 .                                     
      ,             ,                              ,                                ,                      
      .

3                      

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 горячекатаное состояние (высокотемпературная прокатка); AR: Процесс прокатки стали 

при высокой температуре (деформация осуществляется и заканчивается в температурной области ре
кристаллизации аустенита, выше температуры нормализации) с последующим охлаждением на воз
духе.

3.2 нормализация; N: Процесс, включающий нагрев горячекатаной стали до температуры выше 
температуры Ас3 на 30 °С -  100 °С с последующим охлаждением на воздухе.

3.3 контролируемая (нормализационная) прокатка; CR: Процесс, при котором последние про
ходы при прокатке выполняются в области температур нормализации с последующим охлаждением на 
воздухе, в результате чего обеспечивается получение металла, свойства которого в основном соответ
ствуют свойствам после нормализации.

           -                                                            ; CRT:        ,        
                                                                                                       , 
                                                                    .,,                               (   
    ).

3.4 закалка с последующим отпуском; QT: Процесс, включающий нагрев стали до температуры 
выше температуры   3 на 30 °С -  100 °С с последующим охлаждением со скоростью, обеспечивающей 
получение упрочненной структуры (закалка), затем нагрев закаленной стали до температуры, не пре
вышающей температуру Ас1, выдержка при этой температуре (отпуск).

           -                                                    .            ,               
                                             3    130 °  -  250 °                                           
                                             (              ),                                        
              3    30 °  -10 0  °                                        ,                                
                 (              ),                                             ,                          
     ^                               (      ).

3.5 термомеханическая обработка; ТМ: Процесс, предполагающий строгий контроль темпера
туры и степени деформации во время прокатки. Как правило, деформация металла заканчивается при 
температурах, близких к температуре Аг3, окончание деформации возможно в двухфазной области. В 
процессе термомеханической обработки может применяться ускоренное охлаждение (АсС).

           -                     ;    :        ,                                              
                                                                ,                          .              
                                                                                      .

3.6 закалка с прокатного нагрева с последующим отпуском; ОпнТ: Процесс, при котором 
прокатка стали выполняется при температурах выше температуры Аг3 с последующим ускоренным 
охлаждением до температуры ниже температуры завершения у—>а превращений и последующим на
гревом закаленной стали до температуры ниже температуры Ас1 выдержка при этой температуре 
(отпуск).

3.7 коэффициент пластической деформации по толщине: Отношение начальной толщины за
готовки к конечной номинальной толщине листа.

3
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4 Условия заказа

                                                                    :
-       (         )1      ;
-                                 ;
-            ;
-      ;
-                          ;
-                                            ;
-                         (                                       )                          ;
-                                       ;
-                                              ;
-                      «   »                                             Td (5.5.3).
-                  ,                                       ,                              

                                                                                                 
   (                 );                    «     ».

      ,                                    (            )                            
          ,                                     ,                                            
               .

5 Классификация марок стали, обозначения
                                                                 ,                        

                                                     (         ):
5.1                                                      2:
-                     :
 ,  , D,  ;
-                     :
A27S, D27S, E27S;
 32, D32,  32;
 36, D36,  36;
 40, D40,  40;
A40S, D40S, E40S.
5.2                                                                                     

                «Z25», «Z35»:
BZ25, DZ25, EZ25, BZ35, DZ35, EZ35;
A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25, A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35;
A32Z25, D32Z25, E32Z25, A32Z35, D32Z35, E32Z35;
A36Z25, D36Z25, E36Z25, A36Z35, D36Z35, E36Z35;
A40Z25, D40Z25, E40Z25, A40Z35, D40Z35, E40Z35.
5.3                                                                                    

                                         «W»:
BW, DW, EW;
A27SW, D27SW, E27SW;
A32W, D32W, E32W;
A36W, D36W, E36W;
A40W, D40W, E40W;
A40SW, D40SW, E40SW.
5.4                                                                                    

                         «W»:
D420W, E420W;
D460W, E460W;

____ D500W, E500W.
1                «           »                               «               » (             ).
2                     -                                                                           

                 .
4
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5.5                 ,                                                          
                                                        «W»                ,      
                              

5.5.1                           ,                                                       
                 :

FW.
5.5.2                                                                                  

                 :
F32W;
F36W, F36SW;
F40W, F40SW.
5.5.3                                                                                  

                             «   »                   25,0   ,                                 
                                                        Td,                         5 °  (Td 
-                                            ,    -                                  .        
                    Td=                                       ):

F32V\^rc;
F36V\^rc, F36SW^rc;
F40V\^rc, F40SV\^rc.
5.5.4                                                                                    

             :
F420W, F460W, F500W.
5.5.5                                                                                    

                         «   »                   25,0   ,                                    
                                                     Td,                         5 ° :

F420W^rc, F460W^rc, F500W^rc.

5.6                                            

S -        ,                                              ,                        -         
                                                                                               , 
                      ,                                                                      
               ,                            ;

Z25 -                                                                             Zz> 25 %;
Z35 -                                                                             Zz> 35 %;
W -                                                         Zz> 35 %.
Arc -        ,                                                                       F,      

                       ,                                                                  
Z-         .                                        (           )                       Td (    
           ),                                                                                 
           ;

PC -       ,                                                   (        , PC D32).         
                                                                                                
                    (        , PC DH32),                                                      
                Q (        , PC EQ500W).

5.7            

Re  (   ) -                          ,  /  2;
Re (  ) -                             ,  /  2;
    2 ( 0 2) -                           ,  /  2;
Rm (  ) -                         ,  /  2;
 5 (85) -                         , %;
K V -             ,                            V-                 ,   ;
Zz -                                                   , %;
CTOD -                                         ,   .

5
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6          

6.1                                                ,           ,                 
                                  

6.1.1                           (      -          )                                               
                   ,                     1,           4500    12000                ,            
1000    3200                .                                                                
                 19903.

        1 -                                                        
      (         )             ,   

                          
    4,0    100,0      .
 , D,     5,0    100,0      .

                                                                         
BZ25, DZ25, EZ25 
BZ35, DZ35, EZ35    5,0    70,0      .

                                                                                                  
BW, DW, EW    5,0    70,0      .

                                                                                                  
               ,                                   

FW    5,0    70,0      .
                          

A27S,  32,  36    4,0    100,0      .
D27S, E27S 
D32,  32 
D36,  36

   5,0    100,0      .

 40    4,0    70,0      .
D40,  40    5,0    70,0      .
A40S    4,0    50,0      .
D40S, E40S    5,0    50,0      .

                                                                         
A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25, 
A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35, 
A32Z25, D32Z25, E32Z25, 
A32Z35, D32Z35, E32Z35, 
A36Z25, D36Z25, E36Z25, 
A36Z35, D36Z35, E36Z35, 
A40Z25, D40Z25, E40Z25, 
A40Z35, D40Z35, E40Z35

   5,0    70,0      .

                                                                                                  
A27SW, D27SW, E27SW, 
A32W, D32W, E32W, 
A36W, D36W, E36W 
A40W, D40W, E40W    5,0    70,0      .
A40SW, D40SW, E40SW    5,0    50,0      .

                                                                                                  
               ,                                   

F32W    5,0    70,0      .
F32W^rc    25,0    70,0      .
F36W, F36SW 
F40W, F40SW    5,0    70,0      .
F36W^rc,  363\     
F40W^rc, F40SW^rc    25,0    70,0      .

                                                                                               
D420W, E420W    7,5    70,0      .

6
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                  1

      (         )             ,   
D460W, E460W    7,5    70,0      .
D500W, E500W    7,5    80,0      .

                                                                                                   
           ,                                   

F420W, F460W    7,5    70,0      .
F420W^rc, F460W^rc    25,0    70,0      .
F500W    7,5    80,0      .
F500W^rc    25,0    80,0      .

6.1.2 Ширину проката свыше 3200 до 4800 мм включительно и длину проката до 24000 мм вклю
чительно устанавливают по согласованию изготовителя с заказчиком. Для стали нормальной прочности 
категорий А, В, D со всеми индексами и повышенной прочности A27S, D27S, А32, D32, А36, D36, со 
всеми индексами, кроме «Агс», допускается прокатка листов двойной ширины по согласованию изгото
вителя с заказчиком при оформлении заказа.

6.1.3 Листы толщиной от 4,0 до 20,0 мм изготовляют с интервалом 0,5 мм, свыше 20,0 мм -  с ин
тервалом 1,0 мм.

6.1.4 Листовой прокат поставляют с предельными минусовыми отклонениями по толщине проката 
не более 0,3 мм и предельными плюсовыми отклонениями в соответствии с требованиями таблицы 2.
        2 -                                                             

             
                                                                   

   1000 
   1200 
     .

  . 1200 
   1500 
     .

  .1500 
   1800 
     .

  .1800 
   2100 
     .

  .2100  
2400

     .

  .2400 
   2700 
     .

  .2700 
   3000 
     .

  .3000 
   3200 
     .

  .3200 
   3600 
     .

  .3600 
   4000 
     .

  .4000 
   4800 
     .

   4,0    
10,0      .

0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 - - - - -

11,0 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9 1,0 1,0
12,0 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9 1,0 1,1 1,1
14,0 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9 0,9 1,0 1,1 1,1 1,2
16,0 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 0,9 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2
18,0 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1 1,1 1,1 1,2 1,3
20,0 0,8 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1,2 1,2 1,2 1,3 1,4
22,0 0,8 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1 1,3 1,3 1,3 1,4 1,5
25,0 0,8 0,8 0,9 1,0 1,0 1,2 1,3 1,3 1,4 1,4 1,5
28,0 0,9 1,0 1,0 1,1 1,1 1,3 1,4 1,4 1,5 1,5 1,6
30,0 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2 1,4 1,5 1,5 1,6 1,7 1,8
32,0 1,1 1,2 1,2 1,3 1,3 1,5 1,6 1,6 1,6 1,7 1,8
35,0 1,2 1,3 1,3 1,4 1,4 1,6 1,7 1,7 1,8 1,9 1,9
38,0 1,3 1,4 1,4 1,5 1,5 1,7 1,8 1,8 1,9 2,0 2,0
40,0 1,4 1,5 1,5 1,6 1,6 1,8 1,9 1,9 2,0 2,1 2,1
45,0 1,5 1,6 1,6 1,8 1,8 2,0 2,1 2,1 2,2 2,3 2,3
50,0 1,7 1,8 1,8 2,0 2,0 2,2 2,3 2,3 2,4 2,5 2,5
55,0 1,9 2,0 2,0 2,2 2,2 2,3 2,4 2,4 2,5 2,6 2,6
60,0 2,2 2,3 2,3 2,4 2,4 2,4 2,5 2,5 2,6 2,7 2,7
70,0 2,3 2,4 2,4 2,5 2,5 2,6 2,6 2,7 2,8 2,9 2,9
80,0 2,4 2,5 2,5 2,6 2.6 2,7 2,7 2,7 2,8 2,9 2,9
90,0 2,5 2,6 2,6 2,7 2,7 2,8 2,8 2,8 2,9 3,0 3,0
100,0 2,6 2,7 2,7 2,8 2,8 2,9 2,9 3,0 3,1 3,1 3,2

П р и м
           

            -             
                       

        ,                      ,                                , 
                 ,                ._____________________________

6.1.5 По требованию заказчика листовой прокат изготовляют с предельными минусовыми откло
нениями по толщине в соответствии с требованиями таблицы 3 (с указанием в заказе точности из
готовления -  «Т»), При этом предельные плюсовые отклонения по толщине листов ограничиваются 
требованиями по массе партии в соответствии с 8.7.
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        3 -                                                              
             

                                      
   4,0    7,5      . 0,4
» 8,0 » 14,5» 0,5
» 15,0 » 24,0 » 0,6
» 25,0 » 39,0 » 0,8
» 40,0 » 70,0 » 1,0

  . 70,0 » 80,0 » 1,1
» 80,0» 100,0» 1,2

           -                                                                               -
                                                               -  « ».

6.1.6 Прокат поставляют с обрезной кромкой (О). По согласованию изготовителя с заказчиком до
пускается поставка проката без обрезки кромок (НО).

Листы, прокатанные на непрерывных станах, допускается поставлять с необрезной кромкой (НО).
6.1.7 По плоскостности прокат поставляют нормальной (ПН), высокой (ПВ), улучшенной (ПУ) и 

особо высокой плоскостности (ПО) с отклонениями от плоскостности в соответствии с требованиями 
ГОСТ 19903. Требования по косине реза и серповидности проката -  по ГОСТ 19903.

6.1.8 Полосовой и широкополосный универсальный1 прокат изготовляют из стали марок и толщи
ной, указанных в таблице 4, длиной, шириной и предельными отклонениями в соответствии с требова
ниями ГОСТ 103 и ГОСТ 82 соответственно.
        4 -                                                     1        

      (         )             ,   
    4    60      .
 , D, A27S, D27S, E27S » 5 » 30 »
 , D32,  32 » 5 » 202 »
 32 » 4 » 202 »
 36,  40, A40S » 4 » 152 »
D36,  36, D40,  40, D40S, E40S » 5 » 152 »

1                                                                      6   .
2                                                                                          .

6.1.9 Фасонный прокат изготовляют из стали марок А, В, D, Е, А32, D32, Е32, А36, D36, Е36, А40, 
D40, A40S, D40S в виде полособульбов размерами и предельными отклонениями по размерам и форме 
по ГОСТ 21937 и ГОСТ 9235, уголков -  по ГОСТ 8509 и ГОСТ 8510, швеллеров -  по ГОСТ 8240.

Примеры условных обозначений:
Прокат листовой особо высокой плоскостности (ПО), с обрезной кромкой (О), размерами 

20,0x1500x6000 мм по ГОСТ 19903-74 из стали повышенной прочности марки D32:

      0 -0 -20 .0  1500x6000      19903-74  
D32        52927-2015

То же, из стали повышенной прочности марки D32 с индексом «Z35»:

      0 -0 -20 .0  1500x6000      19903-74  
D32Z35        52927-2015

То же, прокат, поставляемый на класс Регистра:
     110-0-20.0x1500x6000      19903-74  

PC D32Z35        52927-2015

Прокат листовой высокой плоскостности (ПВ), с обрезной кромкой (О), размерами 40,0x3200x10000 
мм по ГОСТ 19903-74 из стали высокой прочности улучшенной свариваемости с гарантией сопротивля
емости слоистым разрывам марки F460W, поставляемый на класс Регистра:

       - -40.0 3200  10         19903-74  
PC F460W         52927-2015

8
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                                      (  ),                    ( )           40,0x3200x10000 
           19903-74                                                                            
                               F460W           «Arc40»                                       
                40° ,                                                                          
                   ,                               :

       - -40.0x3200x10000      19903-74 
PC F460WArc 40        52927-2015

                                      (  ),                      (  )           
20,0x1500x6000            19903-74                                     D32                   
                                         «Z35»,                                             
                  3 (  ) :

       -  -20.0 1500x6000      19903-74 
D32Z35-T        52927-2015

                                                       ( ),           50x50x3            
8509-89                 :

       5-50x50x3      8509-89 
         52927- 2015

                                                                    ,           15x250    
        82-70                 ,                               :

       5-15x250      82-70  
PC          52927-2015

                                           (  1)           5x50            103-2006    
            D40,                    1  ,                               :

          1-5x50      103-2006
PC D40-im         52927-2015

                           271010         9235-76                 36,                 
              :

            271010      9235-76
PC  36        52927-2015

                             12         21937-76                 36,                 
              :

            12      21937-76
PC  36        52927-2015

7                       

                                                                                           
                   ,                                     .

7.1                   

7.1.1                             ,           ,                                 
                                        

                            ,                               ,                            
                                       ,                     5.

        5
      (         )       |        ,    |                   

                          
 ,     50,0      .      

  . 50,0    100,0      . N, CR,   
D    12,5      .      

  . 12,5    100,0      . N, CR,   , QT

9
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                  5

      (         )             ,                     
    100,0      . N, CR,   , QT

                          
A27S    50,0      .      

  . 50,0    100,0      . N, CR,   , QT
D27S,

 32, D32,
 36, D36,  40, D40,

   12,5      .      

D27S, 
 32, D32, 
 36, D36

  . 12,5    100,0      . N, CR,   , QT

 40, D40   . 12,5    70,0      . N, CR,   , QT
E27S,  32,  36    100,0      . N, CR,   , QT

 40    70,0      . N, CR,   , QT
A40S, D40S, E40S    7,5      .      
A40S, D40S, E40S   . 7,5    50,0      . N, CR,   , QT

7.1.2 Листовой, полосовой и широкополосный прокат из стали марок D, D27S, А32, D32, А36, D36 
толщиной до 25,0 мм по согласованию с заказчиком и Регистром может поставляться в горячекатаном 
состоянии. Фасонный прокат из стали марок А32, А36, D32, D36 по согласованию с заказчиком и Реги
стром может поставляться в горячекатаном состоянии, а марок Е32 и Е36 -  в горячекатаном состоянии 
или после контролируемой прокатки.

7.1.3 Состояние поставки листового проката из стали марок с индексами «Z25», «Z35», «W»,
«Агс»
Состояние поставки проката должно соответствовать требованиям, указанным в таблице 6.

        6
      (         )            ,                     

                          
BZ25, BZ35, BW    12,5           

  . 12,5    70,0      . N, CR,   

DZ25,DZ35, DW
   12,5           

  .12,5    70,0      . N, CR,   , QT
EZ25.EZ35, EW    70,0      N, CR,   , QT

FW    70,0      . CR,TM, QT
                          

A27SZ25, A27SZ35, A27SW 
D27SZ25, D27SZ35, D27SW 

A32Z25, A32Z35, A32W 
D32Z25, D32Z35, D32W 
A36Z25, A36Z35, A36W 
D36Z25, D36Z35, D36W 

A40Z25, A40Z35 
D40Z25, D40Z35

   12,5           

  . 12,5    70,0      . N, CR,   , QT

E27SZ25, E27SZ35, E27SW 
E32Z25, E32Z35, E32W 
E36Z25, E36Z35, E36W

   70,0      . N, CR,TM, QT

E40Z25, E40Z35    70,0      . CR,TM, QT

F32W
   12,5      . CR.TM, QT

  . 12,5    70,0      . TM, QT
F32V\Arc    25,0    70,0      . TM, QT
F36W,

F36SW,
   12,5 CR.TM, QT, QnHT

  . 12,5    70,0      . TM, QT, QnHT
F36V\Arc,
F36SV\Arc    25,0    70,0      . TM, QT, QnHT

10
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                  6

      (         )            ,                     
A40W    12,5           
D40W   . 12,5    70,0      . CR,TM, QT
E40W    70,0      . CR,TM, QT

A40SW    7,5      CR
D40SW   . 7,5    50,0      . QT
E40SW    50,0      . QT
F40W,    12,5      CR,TM, QT,     
F40SW   . 12,5    70,0      .   , QT,     
F40W^rc

F40SW^rc
   25,0    70,0      .   , QT,     

                       
D420W
E420W
F420W
D460W
E460W
F460W

   7,5    70,0      .

  , QT,     О
 
О

I
I   

 
CM CD
LL LL    25,0    70,0      .

D500W
E500W
F500W

   7,5    80,0      .

F500W^rc    25,0    80,0      .

7.2 Химический состав

7.2.1 Химический состав стали базовых марок для листового, полосового, широкополосного 
универсального и фасонного проката.

Химический состав стали базовых марок нормальной и повышенной прочности по ковшевой про
бе должен соответствовать требованиям, указанным в таблице 7.

7.2.1.1 Значение углеродного эквивалента (Сэкв) не должно превышать:
- для проката из стали нормальной прочности в состоянии поставки после термомеханической об

работки (ТМ) и контролируемой прокатки (CR) - 0,34 %, в других состояниях поставки-0,40 %,
- для проката из стали повышенной прочности -  в соответствии с таблицей 8.
Углеродный эквивалент рассчитывается по формуле (1), приведенной в 10.1.1.

11



        7 -                                                                         

           
                       , %

         
                1)        

                        
         2)3)                    

           
                

                          
 ,  , D 0,21

0,60-1,00 0,15-0,35 0,30 0,35 0,40 - 0,020-0,060 2)4) 4) 4) 0,025 0,025
 0,18

                          
A27S, D27S, E27S 0,18 0,60-1,40 0,15-0,35 0,30 0,35 0,40 -

0,020-0,060

2)4) 4) 4)
0,025 0,025

 32, D32,  32

0,18 0,90-1,60 0,15-0,50 0,30 0,35 0,40 0,08
 36, D36 
 40, D40

0,015 6) 0,020  6)
 36,  40 2)5) 5) 5)

A40S, D40S, E40S 0,12 0,50-0,80 0,80-1,10 0,60-0,90 0,40-0,60 0,50-0,80 0,08 2)4) 4) 4)

                              ,               A27S, D27S, E27S,  32, D32,  32,  36, D36,  36,  40, D40,  40                                 
                                                                     .

2>                           .                      -           0,02 %.                                                                   
                     0,020  %.

3)                                                                   ,                                           0,015 %    0,050 %.

4)                                                                       .                                                ,                  
           :            0,05 %    0,10 %               0,02 %    0,05 %.                                        ,                                 
0,02 %    0,05 %        ,                                        ,                                      0,12 %.

5)                                                                        .                                                ,                  
                       0,05 %    0,10 %               0,02 %    0,05 %.                                        ,                                 
0,02 %    0,05 %        ,                                        ,                                      0,12 %.

6)                                                ,                                                                                        
                        0,025 %        .

ГО
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        8 -                                                                              
           ,     

                          
                                     (         )            ,   

                                  (  )                  
         (CR)

50,0              50,0

A27S, D27S, E27S 
 32, D32,  32

0,36 0,38

 36, D36,  36 0,38 0,40
 40, D40,  40 0,40 0,41
                          (AR),                    (N),       
                  (QT)

20,0              20,0

A27S, D27S, E27S
 32, D32,  32,  36, D36,  36,  40, D40,  40

0,42 0,45

Для проката из стали марок A40S, D40S, E40S, поставляемого в любом состоянии, толщиной до
20,0 мм включительно значение коэффициента трещиностойкости Рсгп при сварке, рассчитанное по 
формуле (2), приведенной в 10.1.2, должно быть не более 0,23 %, для проката толщиной более 20,0 
мм -  не более 0,27 %.

7.2.1.2 Максимальная массовая доля азота в стали -  0,008 %. Допускается массовая доля азота 
до 0,012 % при условии, что Al/ N > 2, при этом прокат из стали всех марок, кроме марки А, с массовой 
долей азота от 0,009 % до 0,012 % должен быть подвергнут испытанию на ударный изгиб после меха
нического старения.

7.2.1.3 Массовая доля мышьяка в стали не должна превышать 0,08%. По требованию Регистра 
в ковшевой пробе или при контрольном анализе в готовом прокате может быть определена массовая 
доля мышьяка, сурьмы, олова, цинка, свинца, при этом должно быть не более 0,02 % As, 0,010 % Sb, 
0,010 % Sn, 0,010 % Zn, 0,005 % Pb.

7.2.1.4 Предельные отклонения от норм по массовой доле химических элементов по ковшевой 
пробе, указанных в таблице 7, в готовом прокате при контрольных испытаниях должны соответствовать 
приведенным в таблице 9.

                    

                                                        ,                             
               

       ±0,02
        ±0,05
       ±0,03
      

±0,05    
    
        ±0,01
    +0,001
    
      + 0,001
       ±0,01
      
        ±0,005
     +0,005

           -                                                                             
                                   .

7.2.2 Химический состав листовой стали марок с индексами «Z25», «Z35», «W», «Агс»
Химический состав по ковшевой пробе должен соответствовать требованиям, указанным в табли

цах 10- 12.
7.2.2.1 В прокате из стали нормальной и повышенной прочности, поставляемом после термо

механической обработки и контролируемой прокатки, массовая доля углерода не должна превышать 
0,10 %, допускается снижение массовой доли углерода до 0,05 %.
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        10 -                                                                     Z25, Z35, W.
           

                       

                   ,  
         ^        

               
         2)3)        2)-4)         4)        4)

           
                     

BZ25
DZ25

0,21
0,008

BZ35
DZ35

0,60-1,00 0,15-0,35 0,30 0,35 0,40 0,020-0,060
0,005

0,010
EZ25

0,18
0,008

EZ35
BW, DW, EW, 
FW

0,12
0,005

1)                                                                                                  .
2)                            .                      -           0,02 %.                                                                        

                 0,020 %.
3)                                                                   ,                                           0,015 %    0,050 %.
4)                                                                       .                                                ,                 

           :            0,05 %    0,10 %               0,02 %    0,05 %.                                        ,                                 
0,02 %    0,05 %        ,                                        ,                                      0,12 %.___________________________________
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        11 -                                                                     «Z25», «Z35», «W», «   ».            

                       
           

                1)                                     -           -    -            
    3)               

A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25
0,60-1,40

0,008
A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35

4) 4)
0,005

A32Z25, D32Z25, E32Z25, 
A36Z25, D36Z25 
A40Z25, D40Z25          

0,18
0,008

E36Z25, E40Z25 0,90-1,60 5) 5)

A32Z35, D32Z35, E32Z35, 
A36Z35, D36Z35,

0,15-0,35       
    0,20

         
0,35

         
0,40 0 ,020- 2)4)5) 4) 4)

A40Z35, D40Z35 0,060
A27SW, D27SW, E27SW 0,60-1,40          

0,08E36Z35, E40Z35, 
A32W, D32W, E32W, 
A36W, D36W, E36W, 
A40W, D40W, E40W

         
0,12

0,90-1,60
5) 5)

0,005

0,010

A40SW, D40SW, E40SW 0,50-0,80 0,80-1,10
0,60-
0,90 0,40-0,60 0,50-0,80 4) 4)

 

      
     
LL LL 0,07-0,12 0 ,6- 0 ,9 0,15-0,35

      
    0,30

         
0,35

         
0,40

0 ,020-
0,060

2)5)
5)

F36W, F40W, 
F36W^rc, F40V\^rc

0,07-
0,11 1,15-1,60

0 ,10-
0,40

      
    0,20

         
0,35

         
0,80

0 ,020-
0,060

2)5)

5)
5)

F36SW, F40SW, 
F36SV\^rc; F40SV\^rc

0,08-
0,11

1,15—
1,60

0 ,10-
0,40

      
    0,20

         
0,25

0,65-1,05 0 ,020-
0,060

2)5)

                32, D32,  32,  36, D36,  36,  40, D40,  40             «Z25»   «Z35»                                                         
                                             .

2)                            .                      -           0,02 %.                                                                   
                     0,020  %.

3)                                                                   ,                                           0,015 %    0,050 %.
4)                                                                       .                                                ,                  

           :            0,05 %    0,10 %               0,02 %    0,05 %.                                        ,                                 
0,02 %    0,05 %        ,                                        ,                                      0,12 %.

5)                                                                        .                                                ,                 
           :            0,05 %    0,10 %             0,02 %    0,05 %.                                        ,                                 0,02 
   0,05%        ,                                        ,                                      0,12 %.__________________________________________
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        12 -                                                        «W», «   »
           

     
                       

    -    -     -                1*      -      -           -       
           

                    J)            
D420W
E420W
F420W
F420Wftrc
D460W
E460W
F460W
F460Wftrc

0,08-
0,11

1,15—
1,60

0 ,10—
0,40

Fie       
0,20

0,30-
0,60

0,65-
1,05

Fie    
    
0,08

0 ,020-
0,060

2)4) 4) 4)

0,005 0,010

D500W
E500W
F500W
F500W*rc

0,08-
0,12

0,45-
0,75

0 ,20-
0,40

1,05-
1,30

0,35-
0,65

1,85-
2,15

0 ,10—
0,18

2)4) 4) 4)

1)                                      D500W, E500W, F500W, F500WArc                50,0         
                                         1,35 %.

2)                            .                      -           0,02 %.                             
                                                            0,020 %.

3)                                                                   ,                            
                          0,015 %    0,050 %.

4)                                                                        .                        
                       ,                             :            0,02 %    0,06 %             0,02 %    0,05 
%.                                        ,                                 0,02 %    0,05 %        ,     
                                   ,                                      0,12 %.______________________

7.2.2.2 Для проката из стали нормальной прочности с индексами «Z25», «Z35», «W», «Агс», а 
также марки FW после термомеханической обработки максимальное значение Сэкв - в соответствии с 
7.2.1.1.

Для проката из стали повышенной прочности с индексами «Z25», «Z35», «W», «Агс» максималь
ное значение Сэкв, рассчитываемого по формуле (1) должно соответствовать требованиям таблицы 13.
        13

           ,     
                          

                                     (         )            ,   

                                  (  )                           (CR) 50,0              50,0

A27SZ25, D27SZ25, A27SZ35, D27SZ35, A27SW, D27SW 
A32Z25, D32Z25, A32Z35, D32Z35, A32W, D32W 0,36 0,38

E27SZ25, E27SZ35, E27SW, E32Z25, E32Z35, E32W, F32W,  32 \  0,34 0,36
A36Z25, D36Z25, A36Z35, D36Z35, A36W, D36W 0,38 0,40
E36Z25, E36Z35, E36W, F36W, F36SW, F36 \   , F36SV\^rc 0,36 0,38
A40Z25, D40Z25, A40Z35, D40Z35, A40W, D40W 0,40 0,41
E40Z25, E40Z35, E40W, F40W, F40SW,  40 \   , F40SV\^rc 0,38 0,40

                          (AR)                      (N) 20,0              20,0

A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25.A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35, A27SW, D27SW, 
E27SW,
A32Z25, D32Z25, E32Z25, A32Z35, D32Z35, E32Z35, A32W, D32W, E32W, 
A36Z25, D36Z25, E36Z25, A36Z35, D36Z35, E36Z35, A36W, D36W, E36W, 
A40Z25, D40Z25, E40Z25, A40Z35, D40Z35, E40Z35, A40W, D40W

0,42 0,45

                        (QT) 20,0              20,0

A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25.A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35,
A32Z25, D32Z25, E32Z25, A32Z35, D32Z35, E32Z35, A36Z25, D36Z25, E36Z25, 
A36Z35, D36Z35, E36Z35, A40Z25, D40Z25, E40Z25, A40Z35, D40Z35, E40Z35

0,42 0,45
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Для проката из стали повышенной прочности с индексами «W», «Агс», поставляемой после закалки 
и отпуска, а также стали марок A40SW, D40SW E40SW и стали высокой прочности в любом состоянии по
ставки коэффициент трещиностойкости при сварке Рсгп должен соответствовать следующим требованиям:

- для проката из стали марок A40SW, D40SW, Е403\Л/толщиной до 20,0 мм вкл. -  не более 0,23 %,
- для проката из стали марок A40SW, D40SW, E40SWтолщиной более 20,0 мм -  не более 0,27 %,
- для стали повышенной прочности остальных марок, а также высокой прочности категории 420 и 

460 -  не более 0,22 %,
- для стали высокой прочности категории 500 -  не более 0,28 %.
7.2.2.3 Требования по массовой доле азота -  в соответствии с 7.2.1.2.
7.2.2.4 Требования по массовой доле вредных примесей -  в соответствии с 7.2.1.3.
7.2.2.5 Предельные отклонения от норм по массовой доле химических элементов по ковшевой 

пробе, указанных в таблицах 10 -  12 в готовом прокате из стали марок с индексами «Z25», «Z35», «W», 
«Агс», при контрольных испытаниях должны соответствовать приведенным в таблице 9.

7.3                                        

7.3.1                                                  ,           ,                
                                                         

Механические свойства при растяжении проката из стали базовых марок для всех толщин и рабо
та удара для проката толщиной 10,0 мм и более в состоянии поставки должны соответствовать нормам, 
указанным в таблице 14.

7.3.1.1 Работу удара определяют как среднее значение из трех значений, при этом на одном из 
образцов допускается снижение работы удара ниже требуемого значения на 30 %.

7.3.1.2 Для проката толщиной менее 10,0 мм работа удара при температурах испытания в соот
ветствии с таблицей 14 для стали нормальной и повышенной прочности должна удовлетворять требо
ваниям таблицы 15.
Т а б л и ц а  14 -  Механические свойства и работа удара для проката из стали нормальной и повышенной проч
ности базовых марок

     
                    ,   

             
           

Rm,  /  2

      
         

Rpi-i  /  2

           
          -
     5, %

                                  10,0 
           KV,   ,                 ° 
+20 0 -20 -40

        

 
   50,0      .

400-520 235 22

-

-
- -  . 50,0    70,0      . 34

  . 70,0    100,0      41

 

   50,0      .

-

27

- -  . 50,0    70,0      . 34

  . 70,0    100,0      41

D

   50,0      .

- -

27

-  . 50,0    70,0      34

  . 70,0    100,0      41

 

   50,0      .

- - -
27

  . 50,0   70,0      . 34

  . 70,0    100,0      41

   50,0      . 31

A27S   . 50,0   70,0      . - 38 - -

  . 70,0    100,0      41

   50,0      . 31

D27S   . 50,0   70,0      . 400-540 265 22 - - 38 -

  . 70,0    100,0      41

   50,0      . 31

E27S   . 50,0   70,0      . - - - 38

  . 70,0    100,0      41
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                  14

     
                    ,   

             
           

Rm,  /  2

       
          

1),  /  2

           
          - 
     5, %

                                  10,0 
           KV,   ,                 ° 
+20 0 -20 -40

        

 32
   50,0      .

440-570 315 22

-

31
- -  . 50,0   70,0      . 38

  . 70,0    100,0      46

D32

   50,0      .

- -

31

-  . 50,0   70,0      . 38

  . 70,0    100,0      46

 32

   50,0      .

- - -

31

  . 50,0    70,0      . 38

  . 70,0    100,0      46

 36

   50,0      .

490-630 355 21

-

34

- -  . 50,0    70,0      . 41

  . 70,0    100,0      50

D36

   50,0      .

- -

34

-  . 50,0    70,0      . 41

  . 70,0    100,0      50

 36

   50,0      .
- - -

34

  .50,0    70,0      . 41

  . 70,0    100,0      50

 40
   50,0      .

510-660 390 20

-
39 - -

  . 50,0    70,0      . 46

D40
   50,0      .

- -
39

-
  . 50,0    70,0      . 46

 40
   50,0      .

- - -
39

  . 50,0    70,0      . 46

A40S    4,0    50,0      .

530-690 390 20

- 36 - -

D40S
   5,0    50,0      .

- - 36 -

E40S - - - 36

1)Для сталей с физическим пределом текучести определяют ReH или, при отсутствии ReH, определяют Re. 
Для сталей без физического предела текучести определяют условный предел текучести 2-

Т а б л и ц а  15 -  Работа удара для проката базовых марок стали толщиной менее 10,0 мм

Марка (категория) стали
Работа удара KV, Дж, не менее

для проката толщиной, мм
От 7,5 до 10,0 От 5,0 до 7,5

Сталь нормальной прочности
В, D, Е 24 19

Сталь повышенной прочности
A27S, D27S, E27S 26 22
А32, D32, Е32 26 22
А36, D36, Е36 28 24
А40, D40, Е40 33 26
A40S, D40S, E40S 30 25

П р и м е ч а н и я
1 При толщине проката менее 5,0 мм испытание на ударный изгиб проводят по требованию потребителя.
2 Для фасонного проката толщиной является толщина стенки.

(        ,     11-2016).
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7.3.1.3 Работа удара KV после механического старения должна соответствовать нормам таблиц 
14 и 15 с учетом 7.3.1.1.

7.3.1.4 Листовой прокат толщиной 10,0 мм и более из стали марок D40, Е40, D40S, E40S и тол
щиной 16,0 мм и более из стали всех остальных марок, кроме стали марки А, должен выдерживать ис
пытания на изгиб широких образцов на угол 120° на оправке диаметром, равным двум толщинам, без 
образования надрывов и трещин.

7.3.1.5 Листовой прокат толщиной 10,0 мм и более из стали марок D40, Е40, D40S, E40S и толщи
ной 16,0 мм и более из стали всех остальных марок, (кроме стали марок А, В, A27S) должен выдержи
вать испытания на излом надрезанных образцов толщиной, равной толщине листа, и иметь волокни
стое строение на площади, не менее:

50 % -  для стали марок D, Е;
65 % -  для стали марок D27S, E27S, А32, D32, Е32, А36, D36, Е36, А40, D40, Е40, A40S, D40S, E40S.
7.3.1.6 Широкополосный универсальный прокат толщиной 16,0 мм и более должен выдерживать 

испытания на изгиб широких образцов на угол 180° на оправке диаметром, равным двум толщинам, без 
образования надрывов и трещин.

7.3.2                                                                           
          «Z25», «Z35», «W», «   »

Механические свойства при растяжении, работа удара и вид излома в состоянии поставки должны 
соответствовать нормам, указанным в таблицах 16-18 с учетом требований раздела 7.3.1 и следующи
ми дополнительными требованиями.

7.3.2.1 Для проката, поставляемого после закалки с отпуском, количество закалок с печного на
грева -  не более трех, количество отпусков -  не ограничено, для проката, поставляемого после закалки 
с прокатного нагрева с отпуском, количество отпусков -  не ограничено.

7.3.2.2 Для проката из стали высокой прочности всех марок допускается применение двойной за
калки.

7.3.2.3 Коэффициент пластической деформации по толщине при прокатке листовой стали с ин
дексом «Агс», как минимум, должен быть 5:1.

7.3.2.4 Для проката толщиной менее 10,0 мм работа удара при температурах испытания в соот
ветствии с таблицами 16 - 18  для стали нормальной, повышенной и высокой прочности должна удов
летворять требованиям таблицы 19.

7.3.2.5 Работа удара KV после механического старения для стали нормальной и повышенной 
прочности должна соответствовать нормам таблиц 16, 17, 19 для соответствующей марки (категории) 
стали при соответствующей температуре с учетом 7.3.1.1, высокой прочности -  нормам таблиц 18, 19.
        16 -                                      ,                                                    
                                    «Z25», «Z35», «W»

     
     

        
       ,   

       
          
        
Rm,  /  2

      
         

 /  ^

       
        
       
     5,%

                 
                 
                  
                  
                 
           , %

                                  
10,0            KV,   ,             

     ° 

0 -20 -40 -60

        
BZ25,
BZ35

   50,0      .

400-520 235 22

-
27

- -  .50,0    70,0      . 34 -

BW    70,0      . 40 - - -

DZ25,
DZ35

   50,0      .

65

-
27

-  .50,0    70,0      . 34 -

DW    70,0      . - 40 - -

EZ25,
EZ35

   50,0      .
- -

27 -

  .50,0    70,0      34 -

EW    70,0      . - - 40 -

FW    70,0      . 75 - - - 40

1)                                                      ReH    ,                ReH,            Re. 
                                                                                  Rp0 2.
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Т а б л и ц а  17 -  Механические свойства при растяжении, вид излома и работа удара для проката из стали повы
шенной прочности марок с индексами «Z25», «Z35», «W», «Агс».

Марка
стали

Толщина про
ката, мм

Времен
ное сопро
тивление
Rm, Н/мм2

Предел 
текучести 

ReH1), Н/мм2

Относи
тельное

удлинение
д5,%

Количество волокнистой со
ставляющей в изломе проб 
натуральной толщины при 
комнатной температуре, %

Работа удара для проката 
толщиной 10,0 мм и более 
KV, Дж, при температуре °С

0 -20 -40 -60
не менее

A27SZ25,
A27SZ35

До 50,0 
включ.

400-540 265 22 -

31
- - -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

D27SZ25,
D27SZ35

До 50,0 
включ. 400-540 265 22 65 -

31
- -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

E27SZ25,
E27SZ35

До 50,0 
включ. 400-540 265 22 65 - -

31
-

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

A32Z25,
A32Z35

До 50,0 
включ. 440-570 315 22 65

31
- - -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

D32Z25,
D32Z35

До 50,0 
включ. 440-570 315 22 65 -

31
- -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

E32Z25,
E32Z35

До 50,0 
включ.

440-570 315 22 65 - -

31
-

Св. 50,0 до 
70,0 включ 38

A36Z25,
A36Z35

До 50,0 
включ.

490-630 355 21 65
34

- - -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 41

D36Z25,
D36Z35

До 50,0 
включ.

490-630 355 21 65 -

34
- -

Св. 50,0 до 
70,0 включ 41

E36Z25,
E36Z35

До 50,0 
включ. 490-630 355 21 65 - -

34
-

Св. 50,0 до 
70,0 включ 41

A40Z25
A40Z35

До 50,0 
включ. 510-660 390 20 65

39
- - -

Св. 50,0 до 
70,0 включ. 46

D40Z25
D40Z35

До 50,0 
включ. 510-660 390 20 65 -

39
- -

Св. 50,0 до 
70,0 включ. 46

E40Z25
E40Z35

До 50,0 
включ.

510-660 390 20 65 - -

39
-

Св. 50,0 до 
70,0 включ 46

20



ГОСТ Р 52927-2015

                  17

     
     

            
    ,   

       
          
        
Rm,  /  2

      
         

ReH1\   /  2

       
       

         
 5, %

                          
                         
                        
                     , %

                         
         10,0            

KV,   ,                 ° 
0 -20 -40 -60

        

A27SW

   70,0 
     .

400-510 256 22 - 50 - - -

D27SW 400-510 256 22 65 - 50 - -

E27SW 400-510 265 22 65 - - 50 -

A32W 440-570 315 22 65 50 - - -

D32W 440-570 315 22 65 - 50 - -

E32W 440-570 315 22 65 - - 50 -

 

§4      
     
LL 

LL 440-570 315 22 80 - - - 50

A36W 490-630 355 21 65 50 - - -

D36W 490-630 355 21 65 - 50 - -

E36W 490-630 355 21 80 - - 50 -

 

§4      
     
LL 

LL

   70,0
     

490-630 355 21 80 - - - 50

F36SW,
F36SW *rc

490-630 355 21 80 - - - 80

A40W 510-660 390 20 65 50 - - -

D40W 510-660 390 20 65 - 50 - -

E40W 510-660 390 20 80 - - 50 -

<
:! 

 
  

 
" 

 
" 

 
LL 

LL 510-660 390 20 80 - - - 50

 

<г4   
   

 
 

 

LL LL 510-660 390 2 0 80 - - - 80

A40SW
   50,0 
     

530-690 390 2 0 80 60 - - -

D40SW 530-690 390 2 0 80 - 60 - -

E40SW 530-690 390 2 0 80 - - 60 -

Для сталей с физическим пределом текучести определяют ReH или, при отсутствии RеН, определяют Re. 
Для сталей без физического предела текучести определяют условный предел текучести Rp0,2-_________________

Т а б л и ц а  18 -  Механические свойства при растяжении, вид излома и работа удара для проката из стали высо
кой прочности с индексами «W», «Агс».

     
     

      
  ,   

         
             

Rm,  /  2

       
          
ReH,  /  2

       
       

         
 5,%

                          
                         
                        
                     , %

                         
      10,0            KV, 

  ,                 ° 
-20 -40 -60

        
D420W

   70,0
     .

530-680 420 19 90

80 - -

E420W - 80 -

(J

§4 
  

     
L

L
 

L
L - - 80

D460W

570-720 460 19 90

80 - -

E460W - 80 -

(J

 
  

 
     
L

L
 

L
L

- - 80

D500W
   80,0 
     . 610-770 500 18 90

80 -

E500W - 80 -

(J

§4 
  

 
 

  
 

 
 

 
LL 

LL - - 80

2 1
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        19 -                                                   «Z25», «Z35», «W»,                10,0   
             KV,   ,         

      (         )                          ,   
   7,5    10,0    5,0    7,5

                          
BZ25, DZ25, EZ25 BZ35, DZ35, EZ35 24 19
BW, DW, EW, FW 36 28

                         
A27SZ25, D27SZ25, E27SZ25, A27SZ35, D27SZ35, E27SZ35 26 22
A32Z25, D32Z25, E32Z25, A32Z35, D32Z35, E32Z35 26 22
A36Z25, D36Z25, E36Z25, A36Z35, D36Z35, E36Z35 28 24
A40Z25, D40Z25, E40Z25, A40Z35, D40Z35, E40Z35 33 26
A27SW, D27SW, E27SW
A32W, D32W, E32W, F32W
A36W, D36W, E36W 41 35
A40W, D40W, E40W, A40SW, D40SW, E40SW
F36W, F40W
F36SW, F40SW 67 40

                       
D420W, E420W, F420W 
D460W, E460W, F460W 
D500W, E500W, F500W

67 -

7.3.2.6                          10,0                           D40Z25, E40Z25, D40Z35, 
E40Z35, D40W, E40W, D40SW, E40SW, D420W, E420W, D460W, E460W, F40W, F40SW, F420W, F460W, 
                         16,0                                                                  
     ,                                  25,0                        F40W^rc, F40SV\^rc, F420W^rc, 
F460W°irc,                                                                120°                  
    ,                             ,                                  .

7.3.2.7                          10,0                           D40Z25, E40Z25, D40Z35, 
E40Z35, D40W, E40W, D40SW, E40SW, D420W, E420W, D460W, E460W, F40W, F40SW, F420W, F460W, 
F500W,                          16,0                                                        
          (                   , A27S                   ),                                  25,0    
                     40\ ^  , F40SW°irc,  420\/\   , F460V\^rc,  500\/\                              
                                          ,                     ,                              
                                           16-18.

7.3.2.8                                            , Zz,                                20,0 
           (                                   )            :

                    (         )            Z25 -           25 %,                              
                               , Zz,          15 %.

                    (         )            Z35,                    W -           35 %,          
                                                  , Zz,          25 %.

                                           , Zz,                                      20,0 
                                                                          .

7.4                                                    (         ) D,  , D27S, E27S, D32,  32, 
D36,  36, D40,  40, D40S, E40S,                                         «Z25», «Z35», «W», «   » 
                                                .                                                 
           5         5639.

7.5                                                       ,     ,        -       ,           
       ,        ,                        .                    ,                            ,    
                                                             ,                     ,        
                                          .

7.6                                                                 .                  
                 ,                                                                  ,         
      .

22
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                                                                                  5 %      
                                                       ,             3   .                       
                                     0,1  2,                                                    
                    2 %                                       .

                                                                                          
                 5 %                    .

                                                                                       
         .

                                                                                           
                                                        (                                       
                                                    «  »),

7.6.1                                                                                      
                                       0,3   ,                               ,                  , 
              .

7.6.2                                                      -              ,                
               ,                                   ,                                           
                               F 24           52381.

7.7                                                                                        
              14637                      ,                                -       535 (           
1  ).

7.8                                                     ,           ,                       
    ,         ,                                               ,                                
2.0   .                                                                                       
                                    19903.

7.8.1                                                                     14637.
7.9                                           10,0                                       

                  D,  ,                                                                          
                                                     (   )           .                      
10.0                                                                                .

                                                                                          
                   1-                  22727.             ,                                   .

                                                                                           
        .

7.10                          10,0                                            «Z25», «Z35», 
«W»,                  25,0                                   «   »                            
                   .

                                                        (                  )          
10   2        ,                     ,                    .

7.11                          25,0                                            «   »        
                                          (                                        CTOD)     
            Td,                       ,                                                      
              ,         5 ° .                  CTOD                                           
                 20,                                                    CTOD                 
            30 %.

        2 0 -                                                   CTOD,   ,                      «   »
             

       ,   

                                                 CTOD
               

F32W r̂c F36W r̂c,
F36SW r̂c

F40WArc,
F40SWArc F420WArc F460WArc F500WArc

   25,0    30,0      . 0,10 0,15 0,15 0,15 0,20 0,20
  . 30,0    40,0      . 0,15 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
  . 40,0    50,0      . 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
  . 50,0    70,0      . 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30
  . 70,0    80,0      . - - - - - 0,35
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8 Правила приемки

8.1                       -          7566.
8.2                          .                                              ,             ,    

                                 ,               (                       ),                         
        ,        5,0    (                     )      2,0    (                                          
              ).                                  50  ,                                    -           
36  .                                                                              -           50  .

8.3                                                  .                               
                                                     ,             ,                           
               ,                    ,      70 %                                     ,          
50 %                                           (                                             
                           6.1.5 -  50 %                                                       ). 
                                                                                7,85  /  3.    
                      ,                                                                  .

8.4                                                                                     
                         .                                                                    , 
                           .

8.5                                           ,                                           
                            6.1.4            2,                                            5 %.

8.6                                                                           -          - 
                                                           ,                                    
                ,                                            .

8.7                      ,                                                                
        6.1.5            3,                                                                    
                                               5 %.                                          
                                    2 %.

8.8                                                       ,                                
               ,                                            ,      70 %                  
                   .                                                                     ,      
                                        ,                                                   .

8.9                                                        ,                              
                                                   ± 5 %.                                        
                                                  .

8.10                                                                                  -   
          .

8.11                                                                             :
-         ;
-                            1;
-                     ;
-                    ,       /        (                                                         

                                   );
-                  ;
-                         ;
-                         ;
-             , (   . .                             ,               );
- Z-        (              ),
-                                2;
-            2;
- CTOD (              ),
-                (                       );
-                     ;
-                1;
-                   2;
-      .
1                                   .
2                                                .

24
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8.12                          :
-                      ,                                             -  10 %,             

           ,      ,         ,                               6.1.4,   100 %           ,               
                 6.1.5;

-                                  -                     .                                   , 
                              ,                  ,                                7565;

-                                  ,       ,                            -  100 %        ;
-                            ,              ,                                           ,    

                ,                        , CTOD -                                              , 
                                                       .1 (            ).                      
                                                                       .

                                               AR, CR,   ,                             ,     
                                        ,              ,                                          , 
                                                   ,                      ,                    
                ;

-                            ,              ,                                               
                                                               .1 (            );

-                             ,                                                             
                    ,                                       ,                        ,          
        -                    .1 (            );

-                                            -            ,                       30   -      
       -                                                     7564;

-                             -           ,       ,        .
8.13            (         )                                                              

              -          7564             .1    .1,                          -                      
            .

8.14             ,                                                                          
                                                  ,            -                           .    
                                                                                              
             .

8.15             ,                                                                         
                                                                                               
       .                                                                                        
                         .                                                                     
                                                                                  .

8.16     ,          7.2.1.2,                                                                
   ,                                           ,                      ,                           
                 .                  -                   8.15.

8.17                                                                                   
    ,                                                                                       , 
                      ,                                             ,                            
                                 .

                                                     :

8.17.1           

                                                     .
                                                                                      , 

                                                                                   .        
                (                   )                           ,                              
                 .

8.17.2              ,                                           

                                                           ,     :
-                                                              (KV)                         

           ;
-      ,                           ,                                  ;

25
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-                                     -        70 %                             .
                                                                                        

                  ,                  ,                 5.5,                                   
                                     .

                                                        ,                             
                      (                                                            )           
                                 ,         :

-                                                                         ,
-                                           70 %                             .              

         (                   )                                                                  .

8.17.3 CTOD

                                                            ,                       CTOD, 
                                            Td,                                      20,      
                                  CTOD                  70 %                       20.

                                                                               .          
                                                  ,         :

-                                                                                           ,
-                                                                                .
                                                          ,                           

                       CTOD,                                     20,                           
70 %                       20.

                                      CTOD,                                            
    (   3    7),               -                                                                  
         .                       ,                                          ,                 
                                    .

8.17.4                    ,      

                                                                              .            
           (                   )                                      .

8.17.5                                                                 ,              , 
                                          ,                                                 , 
                              ,                                                               
                                                          ,                                  
                  .                                        CTOD                     ,        
                       ,                                                                      
                                                                               ,                  
                                                              ,                                 
                                .

8.18                                                                                  
              ,                           ,                                                  
                                                                               ,              
                                                    ,                                    .

8.19                                                                                        
                                                                                                 
           ,                                ,      .                                              
     ,                                                    8.17,                                    .

8.20                                              (                      ),               
                                                                              7566.          , 
                                                 ,                                         
                 .                                                                            
            ,                      .

         ,                                       ,                                        
                                                                                         (      
-                       ),                                   ,                                 
                                .
26
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                       (                    )          :
-                                             ;
-                                         -            ;
-                             ;
-                       ;
-             ;
-                                   (                    );
-                                                ;
-                       ;
-       (         )      ;
-                1 (         ,       ,                             );
-             ,       ;
-                       (                      );
-                ;
-                                           ,                                 ;
-                                                             ;
-                  ;
-                                                     ,                      1;
-                                     ;
-                                    ,                             /                     - 

                                                                 (         )      2;
-                    (                         );
-                                ;
-                                    1;
-                                                                                        - 

            ,                                                (                             ,      
                                  );

-           (           )                       Td,                                        
                                                      (                     «Arc»).

9                                                                 
          «Z25», «Z35», «W», «   ».

9.1                                  40,0                                                 
        «Z25»   «Z35»                                                                           
                                                                     ,                            
                                «W»,                                                       
«Z25», «Z35», «W», «   » -                                            .

9.2                                   «Z25», «Z35», «W», «   »                40,0   , 
                    FW, F32W, F32V\^rc; F36W, F36Wftrc, F36SW, F36SW*rc; F40W, F40WArc, F40SW, 
F40SM\^rc                                     ,                                             
                            1/4                        (                                      , 
                 1/4                                  ).                                      
FW, F32W,  32\/\   ; F36W,  36\/\   , F36SW,  363\/\   ; F40W, F40WArc, F40SW, F40SW°'rc,         
                                                                                            
                      .                                                       «Z25»   «Z35» 
                                                                                             
                         ,                                                      «W»,         
                                                            «Z25», «Z35», «W», «   » -          
                   .

9.3                                              «Z25»,«Z35», «W», «   »                    
                  (Zz)                                                        21.

1                                                
2                                                                                  (           )        

              .
27
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        21

                                   , %                 (                               
       )

0,005 < S < 0,008         
S < 0,005                                    

9.4                                                                                      
                              Zz                                             ,               
                     ,                      ,                                                     
                              22 .

        22
                                                

                                                                           

                 

° 1
L

 
а-

 

°  L

р
 ̂ <j>

  

1

эо

         Zz

1
L

1

\
а о ою о-о

                      
         Zz          
                    

           -                                                       : 
 -                              ;
 -                  .

                      (                   )                                              .
9.5                                  «   »                                                  

   CTOD          ,                                                  ,                        
               ,               1/4             ,                             (                   
                ,                                  ).

10                            

10.1 Химический состав стали определяют по ковшевой пробе плавки. Химический анализ стали 
выполняют по ГОСТ 12344 -  ГОСТ 12348, ГОСТ 12350 -  ГОСТ 12352, ГОСТ 12354 -  ГОСТ 12359, ГОСТ 
12361, ГОСТ 12362, ГОСТ 18895, ГОСТ 22536.0 -  ГОСТ 22536.12, ГОСТ 28473, а также по другим мето
дикам измерений, аттестованным в установленном порядке и обеспечивающими точность по указан
ным стандартам.

10.1.1 Углеродный эквивалент     , % масс, приведенный в 7.2.1.1 и 7.2.22, рассчитывают по 
формуле

_ _ Mn Cr + Mo + V Ni + CuС =С +— +---------------+----------, (1)
    6 5 15 W

где С, Mn, Cr, Mo, V, Ni, Си -  фактические массовые доли элементов по ковшевой пробе, соответствен
но углерода, марганца, хрома, молибдена, ванадия, никеля и меди в стали, %.

10.1.2 Коэффициент трещиностойкости    , % масс, приведенный в 7.2.1.1 и 7.2.22, рассчиты
вают по формуле

_ _ Si Mn + Cr + Cu Ni Mo V __
P = C + — + ------------------ + — + — + — +5 B,
cm 30 20 60 15 10

(2)

    C, Si, Mn, Cr, Cu, Ni, Mo, V -                                                       ,         
                ,        ,         ,      ,     ,       ,                            , %.

28
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                                                                      0.
10.2                                                       ,       ,                     

              7564:
-                       -                    .1 (            );
-                                    -                    .1 (            );
-                                           :
     -                             ,                   ,                            ;
    -                                ;
    -                                                             .
10.3                                             40,0                                  

                                       25      /0=5,65  [§          1497,               40,0    
-                                                                                             
              III   4         1497.                                                         1/4    
                 .

10.3.1                                                                                   
28870,                                                .

10.4                                                                                      
     9454                  11,12     13,                              .1    .1.

                                                                                          
    10,0                                       11;                         7,5    10,0    -        
            12,                           5,0    7,5    -                   13.                      
                             5,0                                      (KV).

            ,                          ,                                      ,          
                       .

                                                                                        
                  5 %                      1                   250 °                             
                                                                                  (         ).

10.5                                                                             5 °     35 °  
                             ,                     .                                         
                                                23.

        2 3 -                                         
             

                                                       
   10,0    14,0      . 300 ± 20 60 ±5 20 ±5
  . 14,0    32,0      . 350 ± 20 90 ±5 30 ±5
  . 32,0    60,0      . 430 ± 20 120 ±5 50 ±5
  . 60,0    80,0      . 520 ± 20 120 ±5 50 ±5
  . 80,0    100,0      . 600 ± 20 150 ±5 75 ±5

                                                                    .                 
                                 .                                                          
3 -5-4   .                                                             ,                       , 
                       .

                                                              -                         
       ,                                                                                     
          .                                                            10 %                 
            .                                                                               
             (               ,                            ).                              (    
   )                   (       )                                       (                     
  ,                          3      4543).

10.6                                                                       -                 
                    22727.

10.7                                                                                        .
10.8                                                                                    

     26877.

29



       52927-2015

10.9                                                                                    
        .

10.10                                                  14019                               
                       .

                                                 ,                                    ,    
         50               150   .

                                                                                          24 

        24-                                                   
             

                          
   4,0    14,0      . 250 ± 20
» 14,0 » 24,0» 300 ± 20
» 24,0 » 32,0» 350 ± 20

                          32,0                                                          
                           25,0   .                                                         .

10.11                                                      5639                          
        .                                                                    .

10.12                                        CTOD                                        .

11 Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение

11.1           ,         ,                                                 -          7566    
                       .

11.2                                                                     ,                
                                                                       -                      
         (           ,                                                   ).                     
        ,              (      ),            ,            .

                       ,                                                    ,                
                                                       ,                                  20 
         .                                                                             25   .

          ,                                                                     .1 (        
     ).

                            ,                                                               
             7566,                            ,                                               
      .

                    ,                                        ,                            
                                                                                                
     ,                                 ,                                        .

                                                                       «   »             
                  «   »          ,                      ,          F420W(Arc).

11.3                                                                          ,        
                            ,     2                .
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(            )

                                 

         .1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   (   

                )
                               

           
              

                 

   50,0 
     . 1 (      )            

(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

   . 50,0
           

(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

   100,0 
     .

1 (N,   , CR)               
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 

8.17.2, 10.4)

     
              3

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

   50,0

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 

8.17.2, 10.4)

     
              3

 
     . 
   50,0 
   100,0 
     .

1 (     )
1 (N,   , CR)

                         
                   

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 
8.17.2, 10.4)

     
              3

          (    16,0    
       

( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)
       1

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

   12,5 
     . 1 (     )

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

           
(7.3.2, 8.17.1,10.3)        1

BZ25
BZ35

  .12,5
  70,0
     .

1 (N)
2 (  , CR)1>

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
    t    40,0 

     .-           
     

    t       40,0 
   -    V*        

3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

1(N)
2 (  , CR) 1> 

                
(N,   , CR) (  .9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

31



       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        t, 

  

                     
                   (   

                )

                               
           

              
                 

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

   12,5 
     . 1 (     )

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

BW

  .12,5

1 (N)
2 (  , CR)1)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
    t    40,0 

     .-
               
    t       40,0 
   -    1/4     

    

3

   70,0 
     .

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

1 (N)
2 (  , CR)1) 

                
(N,   , CR) (  .9.3)

                                 
    120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)

       1

   12,5 1 (     )

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 

8.17.2, 10.4)

     
              

3

     .
                       

                     
( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 

8.17.2, 10.4)

     
              

3

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)

       1

D

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 

8.17.2, 10.4)

     
              

3

  .12,5 
   100,0 1 (N),

2(  , CR, QT) 1>

                       
                     
( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 

8.17.2, 10.4)

     
              

3

     .           116,0      
     

( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 
10.10)        

1

          116,0      
     

( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 
10.5)

1
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                                 
        

              
                 

DZ25,
DZ35

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

2 (N,   , CR, QT)1)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     .     (   40,0 
        .-      

         ,     (    
    40,0    -    1/4 

       

3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        

1

          ( 16,0            
( 7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5) 1

2 (N,   , CR, QT)1) 
                

(N,   , CR, QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

DW

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  .12,5
  70,0
     .

2 (N,   , CR, QT)1)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

       .     t    
40,0         .-   

           , 
    (      40,0    

-    1/4        

3

                         
                   

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10

       
1

          (16,0            
( 7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5) 1

2 (N,   , CR, QT)1) 
                

(N,   , CR, QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   (   

                )

                                 
        

              
                 

    100,0 
     .

2 (N,   , CR, QT)1)
           

(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N,    CR, QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 

8.17.2, 10.4)

     
              3

2 (N,   , CR, QT)1)

                       
                     
( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 

8.17.2, 10.4)

     
              3

          (16,0      
     

( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 
10.10)        

1

          (16,0      
     

( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)
1

EZ25,
EZ35

   70,0 
     .

2 (N,   , CR, QT)1)
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N,   , CR, QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
    (   40,0    

     . -           
     

    (       40,0    - 
   1/4        

3

2 (N,   , CR, QT)1)

                       
                     
( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 
8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

     
              3

2(N,   , CR, QT)1) 
                

(N,   , CR, QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

2 (N,   , CR, QT)1>

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        

1

          (16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5) 1

EW    70,0 
     .

2 (N,   , CR, QT)1>
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N,   , CR, QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       
              
(      40,0    
-   1/4        

3

2 (N,   , CR, QT)1>

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

2(N,   , CR, QT)1) 
                
(N,   , CR, QT) 

(9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

2 (N,   , CR, QT)1̂

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)

       
1

          (16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4,10.5) 1
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        t, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A27S

   50,0 
     . 1 (     )

          
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)
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(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 
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( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)
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          116,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

 32
 36
D27S
D32
D36

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)
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( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)
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  . 12,5 
   100,0 
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1 (N),
2 (CR,   , QT)1)

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)
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( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)
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          116,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1
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10.4)

     
              

3

1 (N),
2 (CR,   , Q T)1)

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

          110,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4,10.10)        1

          110,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        t, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A40S

   7,5 
     .

1 (     )

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              

3

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

  . 7,5 
   50,0 
     .

2 (N, CR,   , Q T )1)

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              

3

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

          116,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)

       1

D40S

   7,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)

       1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              3

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              

3

  . 7,5 
   50,0 
     .

2 (N, CR,   , Q T )1)

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)

       1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              3

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

          110,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          110,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A27SZ25
A32Z25
A36Z25
A27SZ35
A32Z35
A36Z35
A27SW
A32W
A36W

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

1 (N),
2 (  , CR, QT)1)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
         ,     ( 
      40,0    - 
   1/4        

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4,10.10)        1

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

1 (N), 2 (  , CR, QT)1) 
                

(N,   , CR, QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

D27SZ25
D32Z25
D36Z25
D27SZ35
D32Z35
D36Z35
D27SW
D32W
D36W

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                             
               ( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 

8.16, 8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

2 (N ,  , CR, QT)1)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
              ( 
      40,0    - 
   1/4        

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4,10.10)        1

          (16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (N,   , CR, QT)1) 
                

(N,   , CR, QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1) 3
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        t, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A40Z25
A40Z35

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                             
               ( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 

8.16, 8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

2(N, CR, TM,QT)1>
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

2(N, CR , TM )1), 
            (QT)

              
(7.3.11,7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
         ,     t 
      40,0    - 
   1/4        

3

2(N, CR, TM, 
QT)1>

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4,10.5)        1

2(N, CR, TM )1),QT) 
                

(N, CR, TM, QT) (9.3)

                         
            120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

D40Z25
D40Z35

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  .12,5 
   70,0 
     .

2(N, CR, TM )1),QT)
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

2(N, CR , TM )1), 
            (QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
t    40,0    

     . -       
         ,     t 
      40,0    - 
   1/4        

3

2(N, CR, TM) 1),QT)

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          110,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          110,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(N, CR, TM) 1),QT) 
                

(N, CR, TM, QT) (9.3)

                                 
    120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A40W

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

2(CR, TM,QT)1)
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

2(CR ,   )1), 
            (QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
         ,     ( 
      40,0    - 
   1/4        

3

2(CR, TM,QT)  ,

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4,10.5)        1

2(CR, TM,QT)1) 
                
(CR,   , QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

D40W

   12,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  .12,5 
   70,0 
     .

2(CR, TM,QT)  
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

2(CR ,   ) 1>, 
            (QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
         ,     ( 
      40,0    - 
   1/4        

3

2(CR, TM,QT)1>

                             
               ( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 

8.16, 8.17.2, 9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(CR, TM,QT)1) 
                
(CR,   , QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

A40SW

   7,5 
     . 1 (CR)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 7,5 
   50,0
В КЛЮ Ч .

2 (  )
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

            (QT)
              

( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       

         , 
    (       40,0 
   -    1/4     

    

3

2 (QT)1)

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1
          (16,0            

(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

D40SW

  7,5
     . 1 (CR)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 7,5 
   50,0 
     .

2 (  )
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

            (QT)
              

( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       

         , 
    (       40,0 
   -    1/4     

    

3

2 (  )

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (  )
                

(9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

41



       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        f, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

E27S
 32
 36

   100,0 
     .

2 (N, CR,   ,
QT)1)

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N, CR,   , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              

3

2 (N, CR,   , QT)1)

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

          116,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

            
(N, CR ,   , QT)

          116,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

E40S

   7,5 
     . 1 (     )

           
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              

3

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              

3

  . 7,5 
   50,0 
     .

2 (N, CR,   , QT)1)            
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N, CR,   , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              3

2 (N, CR,   , QT)1)

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              

3

          110,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

            
(N, CR ,   , QT)

          110,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

 40    70,0 
     .

2 (N, CR,   , QT)1)            
(7.3.1, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N, CR,   , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.1.2, 8.15, 8.17.2, 

10.4)

     
              

3

2 (N, CR,   , QT)1)

                           
                 

( 7.2.1.2, 7.3.1.3, 8.16, 8.17.2, 
10.4)

     
              3

          110,0            
( 7.3.1.4, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

            
(N, CR ,   , QT)

          110,0            
( 7.3.1.5, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1
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       52927-2015

                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

E27SZ25
E27SZ35
E27SW
E32Z25
E32Z35
E32W

   70,0 
     .

2 (N, CR,   , QT)1>
           

(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

            
(N, CR,   , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     t    
40         . -    
           ,     
t       40    -   

%        

3

2 (N, CR,   ,   ) 

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (N, CR,   , QT)1 
                

(N, CR,   , QT) (9.3)

                                 
    120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

E36Z25
E36Z35
E36W

   70,0 
     .

            
(N, CR,   , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     t    
40         . -    
           ,     
t       40    -    

%        

3

2 (N, CR,   , QT)1)

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

            
(N, CR,   , QT)

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (N, CR,   ,   )  
                

(N, CR,   , QT) (9.3)

                                 
    120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

E40Z25
E40Z35
E40W

   70,0 
     .

            
(CR,   , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

       .     
(   40,0    

     . -       
              ( 
      40,0    - 
   1/4        

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
(7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (CR,   , QT)1) 
                
(CR,   , QT) (9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

E40SW    50,0 
     .

           
(QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       

          
    (       40,0 
   -    1/4     

    

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

2 (  )
          (10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

            
(  )

          ( 10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(QT)     
            (  ) 

(9.3)

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

FW    70,0 
     .

            
(CR,   ,   )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

            (   
40,0         .- 
              , 
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, , 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          ( 16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2 (CR,   ,   )1) 
                

(9.3)

                                 
    ( 20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

F32W

   12,5 
     .

            
(CR,   , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     .

            
(  , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

            (   
40,0         .- 
              , 
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, , 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          f 16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(  , QT)
                                 

    (20,0            
( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)

3

F32WArc

  . 25 
     . 
   70,0 
     

            
(  , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

            (   
40,0         .- 
              , 
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, , 10.4)

        
              3

          (16,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (16,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

1 (  , , QT)              CTOD 
(7. 11, 9.5, 10.12) 3
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                     . 1

     
     

        
        t, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

F36W
F36SW

   12,5 
     .

            
(CR,   , QT,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  . 12,5 
   70,0 
     

            
(  , QT,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

            t    
40,0         .- 
              , 
    t       40,0 
   -    '      

              
     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(  , QT,     )
                                 

    120,0            
( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)

3

F36W^rc,
F36SW^rc

  . 25 
     . 
   70,0 
     

            
(   ,   ,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

            (   
40,0         .- 
              , 
    t       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              

3

          116,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          116,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    120,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

1 (  , ,   ,     )              CTOD 
(7. 11, 9.5, 10.12) 3
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

F40W
F40SW

   12,5 
     .

            
(CR,   , QT,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

  .12,5 
   70,0 
     

            
(  , QT,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     ,-       

         , 
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, , 10.4)

        
              3

          ( 10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          ( 10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

2(  , QT,     )
                                 

    ( 20,0            
( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)

3

F40WArc,
F40SV\/Arc

  . 25 
     . 
   70,0 
      .

            
(  ,   ,     )

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     ,-       

         , 
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, , 10.4)

        
              3

          ( 10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          ( 10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    ( 20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

1 (  ,     ,   )              CTOD 
(7. 11, 9.5, 10.12) 3
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                     . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

D420W
E420W
F420W
D460W
E460W
F460W

   7,5 
     . 
   70,0 
     .

            
(  ,     , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       

          
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

F420W^rc
F460W^rc

   25 
     . 
   70,0 
     .

            
(  ,     , QT)

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0    
     . -       

          
    (       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

                           
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          ( 10,0            
( 7.3.2.6, 8.13, 8.17.4, 10.10)        1

          ( 10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    ( 20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

1 (  ,     ,   )              CTOD 
(7. 11, 9.5, 10.12) 3
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                   . 1

     
     

        
        (, 

  

                     
                   
(                  )

                            
              

              
                 

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

D500W
E500W

   7,5 
     . 
   80,0 
     .

            
(  ,      , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    t    40,0    
     . -       

         , 
    t       40,0 
   -    1/2     
              

     

3

F500W                            
                 

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

           
(7.3.2, 8.17.1, 10.3)        1

   25             
(  ,     , QT)

              
( 7.3.1.1, 7.3.2.4, 8.15, 8.17.2, 

9.1, 9.2, 10.4)

        
    (   40,0 

        . -    
           , 
    (       
40,0    -    

1/2           
           

3

F500W^rc      . 
   80,0 
     .

                    
                       

( 7.2.2.3, 7.3.2.5, 8.16, 8.17.2, 
9.1, 9.2, 10.4)

        
              3

          (10,0            
(7.3.2.7, 8.13, 8.17.4, 10.5)        1

                                 
    (20,0            

( 7.3.2.8, 9.3, 9.4, 10.3.1)
3

1 (  ,     ,   )              CTOD 
(7. 11, 9.5, 10.12) 3

1)                           25                                                            . 

          
1                   : N-            , CR-                         

  . QT -          +       ,      -                               +       .
  -                          -

2                                      -                                       12,5                .
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(             )

Объем испытаний полосового и фасонного проката

 .1                                                                    .1 

         .1

     
     

         
        

             ,
                       ,               

      

                    
                

                    
               

       

      
           

50  - 1

     
(                 

          )

1

      

           
50  - 1 1

              
25  - 1 3

                             
50  - 1 3

D
CR

CRT
N

           
50  - 1 1

              
25  - 1 3

                             
50  - 1 3

 

CR
CRT

           
15  - 1 1

              
1 5  - 1 3

                             
1 5  - 1 3

N

           
25   - 1 1

              
25   - 1 3

                             
25   - 1

3

 32
 36
 40
D32
D36
D40

CR
CRT

N

           
50   - 1

     
(                 

          )

1

              
25   - 1

3

                             
50   - 1 3

A40S
D40S

CR
CRT

           
  - 1 1

              
  - 1 3

                             
  - 1 3

N
QT

           
25  - 1 1

              
25   - 1 3

                             
25   - 1

3
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(            )

                                       CTOD 
                                CTOD

CTOD — значение раскрытия вершины трещины 8 (смещение поверхностей трещины, перпендикулярное к 
плоскости начальной трещины у ее вершины), соответствующее критическому событию при нагружении образца 
— достижению плато максимальных нагрузок без срывов на диаграмме (тип М), моменту начала быстрого (не
стабильного) разрушения после стабильного подроста трещины менее 0,2 мм (тип С) или большего подроста (тип 
U), либо вязкому разрушению без протяженного плато максимальных нагрузок, при этом максимальной нагрузке 
соответствует незначительный стабильный подрост трещины (тип W). К критическим событиям типа С или U могут 
быть отнесены срывы на диаграмме деформирования, сопровождаемые дальнейшим ростом нагрузки и раскры
тия берегов надреза, в том числе связанные с расщеплением металла при испытании.

 .1                      

Все образцы должны выполняться из материала годного по механическим свойствам.
Применяют образцы одного из трех типов:
-  прямоугольного сечения на трехточечный изгиб (рисунок В.1),
-  на внецентренное растяжение с прямым надрезом (рисунок В.2),
-  на внецентренное растяжение со ступенчатым надрезом (рисунок В.З).
Типоразмер образца выбирают максимально возможным для данной толщины проката S. Толщина образца t 

должна составлять не менее 0,8 S. Соотношения размеров и основные предельные отклонения, а также примени
мость различных исполнений образцов различных толщин показаны в таблице В. 1.

Установочные размеры датчиков раскрытия трещины и диаметр отверстия под преобразователь термоэлек
трический могут быть изменены в зависимости от типов применяемых средств измерения.

           1            2

а -  образец на трехточечный изгиб
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б -  образец на внецентренное растяжение с прямым надрезом

в -  образец на внецентренное растяжение со ступенчатым надрезом.
         .1 -                 
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         .1

                       

           

                     
                 

                    
        

                 
              

                    
        t,    (           1)      >20,0 >25,0
        t,    (           2) >25,0 >25,0 >25,0
                                 t,   ±0,05f ±0,01# ±0,01#
        ,   21 21 2t
                                 ,   ±0,005b ±0,005b ±0,005b
               ,   — 1,25 b 1,25 b
                                        ,   — ±0,01 b ±0,01 b
       ,   max (4 +20; 4,5 ) 1,20  1,20 b
                                ,   +10 ±0,01 ±0,01 b
                h,   0,45 -2,5 0,45 -2,5 0,45 -2,5
                                         h,   ±0,5 ±0,5 ±0,5
                            ,      0,2    (0.04 -0.5)    0,2    (0,04 +0,5)    0,2    (0,04 +0,5)
                                    ,   0.1 -10 0.1 -10 0.1 -10
                                 d,    
(           2) min (0,1 ; 10) min (0,1 ; 10) min (0,1 ; 10)

                  D,   — 0,25 0,25 
                                 
         ,   — +0,001 +0,001 

                                    F,   — 0,55 0,70 
                           ,    
(             ) — 0,07 0,07 

                                       
                         z,   

2±0,2 (           1) 
0 (           2)

2±0,2 (           1) 
0 (           2) 0

В.2 Средства и методы измерений
 .2.1                                                                                            

          ,                                         10    100   ,                                          
                                                                    .                                    
                                                   ,                                                , 
                                                                                    0,5    1,5     1/2/  
                                 .              -                                                     
      16                           30   .

 .2.2                          (                       )                                            : 
-                                              

 > 1 , 3 (  ' /) toa2max ■ ( .1)

-                                                     (           )

 >  0,65  -lftO g  ,2   
21+ 

( .2)

    / -                                                 ,                                                
                                                                                          ,

L -                                                          (L = 4 ±2   ),
°0  2    -                                                                                            

                 .
                                                                      ,                       

                          . .
 .2.3                                                        -           ± 2,5 %,               -     

      ± 1 %.
 .2.4                                                                     10   ,                   

         ± 1    ± 5   ,                                                          .                        
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калибровку перед каждой серией измерений идентичных образцов. Калибровка при комнатной температуре счита
ется достаточной, если при фиксированном положении ножевых опор различие показаний датчика при комнатной 
температуре и заданной температуре испытаний не превосходит 1 %. При калибровке погрешность датчика не 
должна превышать ± 0,001 мм в диапазоне перемещений от 0 до ± 0,3 мм и ± 0,01 мм за его пределами. Допуска
ется использование калибровочных таблиц, если эта функция включена в программное обеспечение испытаний.

В.2.5 Измерение температуры производится с помощью эталонного измерительного канала, имеющего аб
солютную погрешность не более ± 1,5 °С. Допускается применение иных измерительных каналов при условии их 
ежемесячной градуировки по эталонному каналу в диапазоне температур испытания. Преобразователь термоэлек
трический вставляется в отверстие в образце до упора с применением теплопроводящей пасты.

В.2.6 Измерение линейных геометрических размеров образца производится штангенциркулями по ГОСТ 166 
и микрометрами по ГОСТ 6507 с погрешностью не более ± 0,03 мм, угловых размеров образца -  угломерами по 
ГОСТ 5378 с погрешностью не более ± 10’. Измерение установочных размеров производится линейками металли
ческими по ГОСТ 427 с погрешностью не более ± 0,5 мм.

 .                        

В.3.1 Оснастка для испытаний должна соответствовать требованиям ГОСТ 25.506 с учетом требований В.3.2, 
В.3.3, В.3.4.

В.3.2 Оснастка для испытаний на трехточечный изгиб должна обеспечивать возможность вращения и малого не
зависимого перемещения опорных роликов с целью поддержания непрерывного контакта качения в течение всего ис
пытания. Диаметр роликов должен составлять от Ь/2 до Ь. Эскиз рекомендуемой конструкции показан на рисунке В.2.

В.3.3 Приспособления для нагружения компактных образцов (серьги и цилиндрические пальцы) должны до
пускать выравнивание образца при нагружении, что достигается наличием зазоров между образцом и внутренними 
поверхностями серег; и обеспечивать отсутствие заклинивания пальцев при пластическом деформировании образца. 
Эскиз рекомендуемой конструкции серьги показан на рисунке В.З.

В.3.4 Испытания при температурах, отличных от комнатной, должны проводиться в криокамере, обеспечиваю
щей полное выравнивание температуры в образце и поддержание ее постоянной в процессе испытания, или в жид
костной ванне.

Рисунок В.2 — Рекомендуемая конструкция 
оснастки для испытания образцов на 

трехточечный изгиб.

               0 , 2 5 ■
Рисунок В.З — Рекомендуемая конструкция серьги для 

испытания образцов на внецентренное растяжение.

 .4                                

В.4.1 Нанесение усталостной трещины следует производить при комнатной температуре.

 .4.2                                       

Для выбора нагрузки выращивания усталостной трещины необходимо располагать ориентировочными дан
ными об ожидаемом уровне трещиностойкости материала при заданной температуре испытаний. Вследствие этого 
после проведения первых испытаний по результатам определения критической нагрузки Рсгдля данной температуры
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                                                                   ,                  ,                
  .                                                              Pf                       :

-  0,8                                              ,        -                                  -        
       ;

min 0,8   ,0,6  ■'о ,2 р

0̂,2S ,
                                       ,                                    1,5   .

                      : 
-                       
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  _ < W b - t f t  
  2(2 b + l)

( . )

( -4)
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          -                                                ).

                                                                                                   
                                          1        ,                               ( .5)     ( .6)          
                     :

-                                  

   = / < 1  

t b 's

Lf (  Yo

3(    1,99- 0(1-  ) 2,15-3,93 0+2,7  2
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f ' 0,5
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( .5)

( .6)
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                                                                                                  . 
                                      R                     0,1.                                        
                                                   ,                         ,                        
      3-104

 .4.3                                                                                             
       .

 .4.4                0                               ,                                            
        ,                               (0,5±0,05) .

                                                                                                
                  1,5      0,025 .

 .5          

 .5.1                                                                                           
        :                                                            0,1 ° /                           
                                                         ,                                  .

 .5.2                                   :                    ,                       L                
                    .                                                                      ,            
                  .                                                     ,                               
                                 .

 .5.3                                         :                              ,                       
                               .

55



       52927-2015

В.5.4 Используя управление перемещением захватов испытательной машины, установить необходимую ско
рость их перемещения Р, рассчитанную по формуле (В5) или (В6) в соответствии с требованием В.2.1 (подставляя 
К  вместо К 1с). По достижении требуемой температуры согласно В.5.1, начать нагружение и запись выходных сиг
налов устройства измерения силы и датчика раскрытия берегов надреза.

В.5.5 Испытания следует продолжать до тех пор, пока образец не сможет выдержать дальнейшего увеличе
ния прилагаемой нагрузки. При отсутствии срывов нагрузки и достижения плато максимальных нагрузок испытания 
прекращают при снижении нагрузки на 5 % от максимальной. При наличии срывов допускается прекращать испы
тание, если падение нагрузки при срыве составляет более 30 %.

В.5.6 Если образец не полностью разрушен во время испытаний, необходимо доломать его для исследова
ния поверхности излома.

В.5.7 Обломки образца просушивают при температуре 40 ± 10°С, после чего проводят в изломе измере
ния длины начального фронта усталостной трещины и значения стабильного подроста трещины, если последний 
имеется. Основным признаком наличия стабильного подроста является наличие волокнистого участка излома, 
граничащего с фронтом усталостной трещины. Измерения проводят в девяти равноотстоящих точках, крайние 
из которых расположены на расстоянии 0,011 от поверхностей образца. Начальная длина трещины а0 и длина 
стабильного подроста Аа должна быть получена предварительным усреднением значений, полученных в крайних 
точках, и последующим усреднением этой величины и семи измерений во внутренних точках.

В.5.8 Форма трещины считается корректной, если выполнены условия В.4.4, при этом разность между любы
ми двумя из девяти измерений длины трещины не должна превышать 0,1 а0.

В.5.9 Если присутствуют срывы на диаграмме нагружения до достижения плато максимальных нагрузок, 
излом должен быть исследован на наличие остановленных хрупких подростов трещины с последующим стабиль
ным подростом, либо расщеплений. Максимальные размеры всех участков подроста трещины и/или расщеплений 
должны быть зафиксированы.

 .6                      

В.6.1 Диаграмма нагружения, полученная при испытаниях, как правило, принадлежит к одному из типов, 
показанных на рисунке В.4. Определяется нагрузка, соответствующая критическому событию, обозначаемая Рс:

1 -  хрупкое разрушение без стабильного подроста трещины (тип С),
2 -  хрупкое разрушение после стабильного подроста трещины (тип С при Аа < 0,2 мм, тип U при А а > 0,2 мм),
3 -  вязкое разрушение, первое достижение плато максимальных нагрузок (тип М, А а > 0,2 мм, Рс принима

ется на 0,5% ниже Ртах),
4 -  срыв на диаграмме с дальнейшим ростом нагрузки и раскрытия, критическое событие выбирается после 

анализа значимости срыва,
5 -  вязкое разрушение после достижения максимума нагрузки без плато, возможно при А а < 0,2 мм (тип W, 

Рс принимается равной Ртах).

Рисунок В.4 -  Типы диаграмм нагружения при испытаниях на трещиностойкость

В.6.2 Каждый срыв на диаграмме нагружения (диаграмма на рисунке В.4) подлежит рассмотрению, если ему 
соответствует падение нагрузки и/или рост раскрытия берегов надреза более 1 % от значения перед срывом. Рас
считывается величина значимости срыва s [%], графически по рисунку В.5 или по следующим формулам:

s=  100(1 -C v1/Cv2), (В.7)
где Cv - упругая податливость образца, индекс 1 соответствует значениям до срыва, 2 -  после срыва:

-д л я  образца на трехточечный изгиб:

Cv = ,45-2,18у+13 ,7T f -5 ,96у3 -36,9у4 + 70,7у5), (В.8)

56



       52927-2015

-д л я  образца на внецентренное растяжение с прямым надрезом:

U i + n r w
E t Лу   1- 

(1,6137 + 12,678 -14,231 -16,6 1 f + 35,05 4-14,494 5),

-д л я  образца на внецентренное растяжение со ступенчатым надрезом:

J _ f i+ y "2
' E 't

(2,1630 + 12,219 -20,065 2-0,9925 3+20,609 4-9,9314 5),

( -9)

(В.10)

где а -  сопоставляемая моментам до и после скачка длина трещины по измерениям в изломе,
у = а /Ь ,
Е*=/(1-р2) -  эффективный модуль упругости, 
р -  коэффициент Пуассона.
Если величина s превышает 5 %, срыв считается значимым, и точка перед срывом рассматривается как крити

ческое событие для расчета Рс. В противном случае срыв игнорируется и рассматривается последующее событие.

Рисунок В.5 — Графический способ оценки значимости скачков

 .6.3             CTOD

Величина CTOD (8С, 5U, Sm, Sw в зависимости от типа критического события) определяется по следующим 
формулам:

-д л я  образца на трехточечный изгиб:

 ' = 3 L
t b 15 f ( r 0)

(1 - /   0 ,4 (  -  >  

2f702SE 0,4Ь + 0,6а0 + z ’

-д л я  образца на внецентренное растяжение с прямым надрезом:

(В.11)

  =
(1 - /^ )  , 0,46(Ь-а0)ур
2<702SE  0,46b + 0,54a0 + (c -b ) + z"

-д л я  образца на внецентренное растяжение со ступенчатым надрезом:

(В.12)

6  =
(1 -М2) f 0,46(b -a0)vf
2(tQ2SE 0,46b + 0,54a0 + z ’

(B.13)

где vp -  пластическая составляющая раскрытия берегов надреза (рисунок В.4).
Значение vp определяют параллельным переносом линии упругого нагружения в точку критического собы

тия. В случае значительного подроста трещины, соответствующего критическому событию (Аа > 0,05а0), рекомен
дуется учитывать его наличие, рассчитывая vp по упругой податливости образца Су

vp= v c -С урс, (В.14)
где vc -  полное значение раскрытия берегов надреза,

°о 2S “  значение условного предела текучести испытываемого материала при температуре испытания Ти [°С]. 
При отсутствии данных о температурной зависимости предела текучести исследуемого материала, допуска

ется рассчитывать o02S по формуле

^0 2 (20 С) +
 5

491 + 1.81,
--189. (В-15)
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59



       52927-2015

                   . 1

                1      2      3
A40Z35                    
D40Z35                    
E40Z35                  
A27S                    
D27S                    
E27S                  
A40S                  
D40S                  
E40S                

A40SW                    
D40SW                    
E40SW                  

BW                 
DW                  
EW                    

A27SW                   
D27SW                      
E27SW                      

A27SZ25                    
D27SZ25                    
E27SZ25                  
A27SZ35                      
D27SZ35                      
E27SZ35                    

FW                   
F32W                 

F32W^rc                   
A32W                    
D32W                    
E32W                  
A36W                  
D36W                  
E36W                
A40W                    
D40W                    
E40W                  
F36W                 

F 3 6 W ^                 
F36SW            -

 363 \              -

F40W                   
F40W^rc                   
F40SW              -

F40SW^rc                 
D420W                  
E420W                
F420W                 

F420W^rc                 
D460W                  
E460W                
F460W                 

F460W^rc                 
D500W                   
E500W                 
F500W                  

F500W^rc                  

60



       52927-2015

            

[1]                                                                             ,           
                                       12         2010  .   623

61




